
8 (800) 550-61-23     www.3dproscan.ru

г. Москва, ул. Сельскохозяйственная, д.5, этаж 2

Дизайн интерьеров 
и проектирование инженерных сетей
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С нами 7 раз отмерять больше не придется
Преимущества сканирования над классическими методами измерений:

Отсутствует необходимость 

повторного выезда на объект

Отсутствует фактор человеческой 

ошибки

Один сканер способен обмерить до

3 000 м2 в день по полу и до 10 000 м2 

по фасаду

Получаем фотопанорамный 3D-тур 

объекта, на котором можно измерить 

любой предмет

СРОКИ ВЫПОЛНЕНИЯ ИЗМЕРЕНИЙ 

В ДЕСЯТКИ РАЗ ВЫШЕ

НАГЛЯДНАЯ 3D-ВИЗУАЛИЗАЦИЯ 

МИЛЛИМЕТРОВАЯ ТОЧНОСТЬ 

ПОЛУЧЕННЫХ ИЗМЕРЕНИЙ

ВЫСОКАЯ ИНФОРМАТИВНОСТЬ 

ДАННЫХ

Работа в ночное время без 

освещения, измерения 
труднодоступных поверхностей, 
работа удаленно по Wi-Fi

ГИБКОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

ТОГДА СЕЙ ЧАСVS
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О компании 
в цифрах

61 человек 13 единиц техники 940 проектов 15 проектов 

наш штат специалистов с 
большим опытом 
выполнения сложных 
проектов в этой области

парк из 11 наземных 
высокоточных 3D-сканеров, 
мобильный сканер Trimble 
MX9 и воздушный сканер на 
базе DJI Matrice 300 RTK

по трехмерной 
оцифровке сооружений 
выполнено в 2019-2024 г.

связанных с BIM-технологиями и 
интегрированными решениями 
(оценка пожарных рисков, времени 
эвакуации из зданий, VR-технологии, 
BIM-заводов) выполнено с 2014 г. 

2017г.

2019г.

собрав дружную команду профессионалов и фанатов своего 
дела, начали свой путь в области 3D-цифровых технологий

2009г.
выполнен первый проект по 3D-сканированию

2021г.
участник нескольких крупных федеральных 
проектов по оцифровке объектов

2022-24г.
лидер рынка по количеству 
выполненных проектов за год

официальные представители по продаже 
сканеров FARO и Trimble в РФ

Т
Е

Х
Н

О
Л

О
Г

И
И

3
D

 
С

К
А

Н
И

Р
О

В
А

Н
И

Я
3
d

p
ro

sc
a
n

.r
u

3



Деятельность

1

2

3

5

6

7

Реверс-инжиниринг (создание высокоточных 
полигональных моделей деталей и узлов 
агрегатов с точностью до 0.1 мм)

Аэрофотосъемка местности методом 
воздушного сканирования (цифровая модель 
территорий, топографические планы, 
кадастр)

Визуальное и инструментальное 
обследование зданий, сооружений, ЛЭП

Геодезические изыскания (сопровождение 
строительства, стройконтроль и мониторинг)

Обмеры любых сооружений и объектов 
методом 3D-сканирования с последующим 
созданием актуальных чертежей, 3D-моделей 
и BIM

8Поставка 3D-сканирующих решений 
(сканеры и софт) с обучением

4Перевод документации из 2D в BIM и 
внедрение BIM-технологий в проектные 
отделы компаний

Геология и экология

Т
Е

Х
Н

О
Л

О
Г

И
И

3
D

 
С

К
А

Н
И

Р
О

В
А

Н
И

Я

5

3
d

p
ro

sc
a
n

.r
u

4



5 человек

14 человек

4 человека

11 человек

4 человека

3 человека

6 человек

4 человека

4 человека

6 человек

Численность сотрудников компании - 61 человек

большая часть  — выпускники профильных 
вузов (МИИГАиК, МГСУ, МГУ)

есть специалисты с международным 
опытом работ и обучающиеся в Европе

Руководящий состав

Отдел полевых специалистов по наземному 
3D-сканированию

Отдел по мобильному и воздушному 3D- 
сканированию + аэрофотосъемка

Отдел BIM-специалистов (АР + Инж. сети)

Отдел обследования

Отдел реверс-инжиниринга

Отдел инженерных изысканий

Поставка 3D-сканирующих решений 
(сканеры, софт) и обучение

Отдел по работе с региональными 
представителями

Юристы, бухгалтерия и маркетинг

СРО-И-035-26102012

СРО-П-182-02042013

МКРФ 22279 Минкультуры
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Парк оборудования для обмеров и BIM-задач

ВЫСОКОТОЧНЫЙ 
НАЗЕМНЫЙ СКАНЕР 
SURPHASER HSX 25 

с точностью 0,3 мм для 
съемки сложных 

архитектурных элементов 
и деталей

6 НАЗЕМНЫХ 
СКАНЕРОВ FARO

S СЕРИИ (S70, S150)

c точностью 1 мм на 25 м,
фотокамера высокого 

качества HDR, дальность 
сканирования до 150 м

5 НАЗЕМНЫХ 
СКАНЕРОВ 
TRIMBLE X7

с точностью 3 мм на 25 м, 
3 фотокамеры которые быстро 

делают фотопанорамы и 
возможность автоматической 

сшивки результатов 
сканирования в поле 

1ДАЛЬНОБОЙНЫЙ 
СКАНЕР TRIMBLE 

SX10

c дальностью 
сканирования 

600 м и точностью 1,5 мм 
на 120 м
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Парк оборудования для обмеров и BIM-задач
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МОБИЛЬНЫЙ 
СКАНЕР TRIMBLE MX9

дальность сканирования до 
360 м на скорости до 60 

км/ч. Точность получаемого 
результата 1-2 см

КВАДРОКОПТЕР
DJI MATRICE 300 RTK

с воздушным сканером на 
борту, дальность сканирования 

100 м 
с точностью 3-5 см

БЕСПИЛОТНИК 
FIXAR 007 

для аэрофотосъемки 
участков большой 
площади, до 100 га 

за 1 полет

РУЧНОЙ СКАНЕР 
SCANFORM

высокоточный 
субмиллиметровый



Парк оборудования для обследования
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Склерометр Proceq

предназначен для 
определения защитного 
слоя бетона, диаметра 
арматуры и ее шага в 

железобетонной 
конструкции

Тепловизор FLIR E8

предназначен для 
определения участков 

промерзания, мостиков 
холода, 

некачественного 
утепления и точки росы

Динамический 
плотномер ZORN 

ZFG 3.0

предназначен для определения 
характеристик прочности и 

деформируемости грунтов и 
оснований дорог, а также для 

проведения исследований 
грунтовых оснований с целью 

их улучшения

Георадар ОКО-3

предназначен для 
обнаружения различных 

объектов или пустот, в том 
числе не металлических в 

различных средах под 
земной поверхностью



https://allmak.pro/    +7 (926) 916-55-62Архитектурно-отделочный проект



Îáùèå äàííûå

1. Àðõèòåêòóðíûé ïðîåêò êâàðòèðû, ïî àäðåñó: Ìîñêâà ø. Äìèòðîâñêîå ä. 124 à,  ðàçðàáîòàí ñîãëàñíî
òåõíè÷åñêîãî çàäàíèÿ çàêàç÷èêà, ñ ó÷åòîì íîðìàòèâíûõ äîêóìåíòîâ, à òàêæå íà îñíîâàíèè çàêëþ÷åíèÿ â
ðåçóëüòàòàì âèçóàëüíîãî îáñëåäîâàíèÿ îáúåêòà

2. Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0.000 ïðèíÿòü óðîâåíü êîðèäîðà â ëåñòíè÷íîì õîëëå

3. Âîçâîäèìûå ôàëüøñòåíû, çà êîòîðûìè ïðîêëàäûâàþòñÿ èíæåíåðíûå êîììóíèêàöèè ïðèíÿòû èç ãàçîáåòîíà
Ì300 ïðîèçâîäèòåëÿ YTONG, ôàëüøñòåíû ïîä êîììóíèêàöèè âîçâîäèòü èç ãèïñîêàðòîíà âëàãîñòîéêîãî,
ïðîèçâîäèòåëÿ  KNAUF, ïî òåõíîëîãèè Ñ112.

4. Ðàáîòû ïî óñòðîéñòâó ïîëîâ îñóùåñòâëÿòü ðóêîâîäñòâóÿñü òðåáîâàíèÿìè ÑÍèÏ 3.03.01-87 "Ïðàâèëà
ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ðàáîò áåòîí. è æ.á. êîíñòð. ìîíîëèòíûå" è ÑÍÈÏ 2.03.13-88 "Ïîëû. Ïðàâèëà
ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ïîëîâ."  Ñòÿæêó íåîáõîäèìî óêëàäûâàòü íà ïîäãîòîâëåííóþ ïîâåðõíîñòü ïîëà,
òðóáîïðîâîäû ñèñòåì Â-1, Ò-3, Ò-2, Ò-1, äîëæíû íàõîäèòñÿ ïîä äàâëåíèåì, ãîôðîêàíàëû äîëæíû áûòü
ãåðìåòè÷íû. Âñå èíæåíåðíûå êîììóíèêàöèè, ïðîêëàäûâàåìûå ïî ïîëó äîëæíû áûòü çàêðåïëåíû
ñïåöèàëèçèðîâàíûìè êðåïëåíèÿìè. Ïî âñåìó êîíòóðó ñòåí è êîëîíí äîëæíà áûòü óëîæåíà äèôôîðìàöèîííàÿ
ëåíòà.

5. Ãèäðîèçîëÿöèÿ îáìàçî÷íàÿ WEBER.TEC 822 ïðåäóñìîòðåíà âî âñåõ âëàæíûõ çîíàõ, ïî âñåé øèðèíå
ñàíòåõíè÷åñêèõ ïðèáîðîâ è âîäîðîçåòîê.

6. Âñå ìàðêè ÷èñòîâûõ îòäåëî÷íûõ ìàòåðèàëîâ óòî÷íèòü â äèçàéí-ïðîåêòå èëè ó ïðåäñòàâèòåëÿ çàêàç÷èêà

7. Âñå ìàðêè ÷èñòîâîé ýëåêòðèêè, ÷èñòîâîé ñàíòåõíèêè ñîãëàñîâàòü ñ äèçàéíåðîì èëè ïðåäñòàâèòåëåì
çàêàç÷èêà

8. Â ñëó÷àå ðàñõîæäåíèÿ ôàêòè÷åñêèõ ðàçìåðîâ ñ ïðîåêòíûì - ñâÿçàòñÿ ñ ãëàâíûì àðõèòåêòîðîì ïðîåêòà
äëÿ óòî÷íåíèÿ âñåõ âîïðîñîâ.

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

ÃÎÑÒ 6629-88

ÃÎÑÒ 30674-99

ñ. 1.038.1-1, â.1

ñ.2.230-1â.5

Ññûëî÷íûå äîêóìåíòû

Äâåðè äåðåâÿííûå âíóòðåííèå äëÿ æèëûõ è

îáùåñòâåííûõ çäàíèé

Áëîêè îêîííûå èç ïîëèâèíèëõëîðèäíûõ ïðîôèëåé

Ïåðåìû÷êè æåëåçîáåòîííûå áðóñêîâûå

äëÿ çäàíèé ñ êèðïè÷íûìè ñòåíàìè

Äåòàëè ñòåí è ïåðåãîðîäîê îáùåñòâåííûõ çäàíèé

Íàñòîÿùèé ïðåêò ðàçðàáîòàí â ñîîòâåòñòâèè ñ äåéñòâóþùèìè íîðìàìè, ïðàâèëàìè è ñòàíäàðòàìè, äåéñòâóþùèìè
íà òåððèòîðèè Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè, è îáåñïå÷èâàåò áåçîïàñíóþ äëÿ æèçíè è çäîðîâüÿ ëþäåé ýêñïëóàòàöèþ.

Ãëàâíûé èíæåíåð ïðîåêòà  /  Ìàêàðîâ À.À   /

ÑÍèÏ 2.03-88, ÑÍèÏ III-3-80* Òåõíèêà áåçîïàñíîñòè òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå

ÑÍèÏ 2.03.13-88 Ïîëû. Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ïîëîâ

Âåäîìîñòü ÷åðòåæåé îñíîâîãî êîìïëåêòà

Ëèñò Èìÿ ëèñòà Ïðèìå÷àíèå

1 Òèòóëüíûé ëèñò ïðîåêòà

2 Âåäîìîñòü ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà

3 Îáùèå óêàçàíèÿ

4 Èòîãîâàÿ ïëàíèðîâêà

5 Ïëàí çîíèðîâàíèÿ

6 Îáìåðíûé ïëàí

7 Ïëàí äåìîíòàæà

8 Ïëàí âðåìåííûõ êîììóíèêàöèé

9 Êëàäî÷íûé ïëàí

9.1 Ïëàí çàïîëíåíèÿ ïðîåìîâ

10 Ïëàí èçîëÿöèîííûõ ðàáîò

11 Ïëàí øòóêàòóðíûõ ðàáîò

12 Ïëàí âîçâåäåíèÿ ìåòàëîêàðêàñà ñòåí

13 Ïëàí óñòðîéñòâà ÷åðíîâûõ ïîëîâ

14 Ïëàí ïîòîëêîâ

15 Ïëàí òåïëûõ ïîëîâ

16 Ïëàí ïëèòî÷íûõ ðàáîò

16.1 Ðàñêëàäêà ïëèòêè ïî ñòåíàì. Âàííàÿ

17 Ïëàí óñòðîéñòâà ÷èñòîâûõ ïîëîâ

19 Ïëàí ïîäãîòîâêè ñòåí ê ìàëÿðíûì ðàáîòàì

20 Ïëàí ÷èñòîâîé îòäåëêè

21 Ïëàí ìåáåëè

22 Ìåáåëü íà çàêàç

23 Ìåáåëü íà çàêàç

26 Ïëàí ýëåêòðîóñòàíîâî÷íûõ ïðèáîðîâ

27 Ïëàí îñâåùåíèÿ

28 Ïëàí óïðàâëåíèÿ îñâåùåíèåì

29 Ðàçâåðòêè ïî ýëåêòðîïðèáîðàì. Ñïàëüíÿ

30 Ðàçâåðòêè ïî ýëåêòðîïðèáîðàì. Êóõíÿ

31 Ðàçâåðòêè ïî ýëåêòðîïðèáîðàì. Êîðèäîð

32 Ïëàí èòîãîâûõ ðàçâåðòîê

33 Ðàçâåðòêè. Êóõíÿ

34 Ðàçâåðòêè. Ñïàëüíÿ

35 Ðàçâåðòêè. Êîðèäîð

36 Ðàçâåðòêè. Âàííàÿ

36.1 Ðàçâåðòêè. Ëîäæèÿ

37 Âåäîìîñòü ìàòåðèàëîâ

38 Âåäîìîñòü ìàòåðèàëîâ

39 Âèçóàëèçàöèÿ

40 Âèçóàëèçàöèÿ

41 Âèçóàëèçàöèÿ

42 Âèçóàëèçàöèÿ

43 Âèçóàëèçàöèÿ

44 Âèçóàëèçàöèÿ

45 Âèçóàëèçàöèÿ

46 Âèçóàëèçàöèÿ

47 Âèçóàëèçàöèÿ

Èçì. Êîë.ó÷ Ëèñò Äîê. Ïîäïèñü Äàòà

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ
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Ïðèìå÷àíèÿ äëÿ ÷òåíèÿ ÷åðòåæåé

Ñòðóêòóðà ïðîåêòà ïîñòðîåíà ñîãëàñíî ñòàäèÿì ïðîèçâîäñòâà ðàáîò íà îáúåêòå. Íàçâàíèå ÷åðòåæåé
îòðàæàåò ñòàäèþ ïðîèçâîäñòâà ðàáîò, ÷òî ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü íóæíóþ èíôîðìàöèþ äëÿ ïîñòàâêè
ìàòåðèàëîâ è îðãàíèçàöèè ñòðîèòåëüíî-ìîíòàæíûõ ðàáîò.

Â ñëó÷àå îòñóòñâèÿ íóæíîé âàì èíôîðìàöèè - ñïåðâà èçó÷èòü ïðîåêò öåëèêîì, åñëè îòâåò íå íàéäåí -
çàäàòü âîïðîñ àðõèòåêòîðó ïðîåêòà

Îáìåðíûé ïëàí ñôîðìèðîâàí íà îñíîâàíèè çàìåðîâ ïîìåùåíèÿ ëàçåðíîé è ëåíòî÷íîé ðóëåòêîé, òîëùèíà
ñóùåñòâóþùèõ êîíñòðóêöèé ïîëà è ñòåí íå èçâåñòíà. 

Ïåðåä ïåðåõîäîì ê ñòðîèòåëüíûì ðàáîòàì íåîáõîäèìî ïîëíîñòüþ èçó÷èòü ïðîåêò, ñôîðìèðîâàòü ñïèñîê
âîïðîñîâ ê àðõèòåêòîðó è çàêàç÷èêó è ïðîÿñíèòü âñå âîïðîñû, êîòîðûå âîçíèêëè â õîäå èçó÷åíèÿ ïðîåêòà.

Çàïðåùåíî íàðóøàòü ïîñëåäîâàòåëüíîñòü ðàáîò, îïèñàíûé â ãðàôèêå ïðîèçâîäñòâà ðàáîò, ôîðìèðóåìûé
ïîäðÿä÷èêîì ïî ñòðîèòåëüíûì ðàáîòàì.

×åðòåæè ìåáåëüíûõ êîíñòðóêöèé íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü êîìïàíèè ïîñòàâùèêó ìåáåëè, äëÿ
ïðåäâàðèòåëüíîãî ôîðìèðîâàíÿ êîììåð÷åñêîãî ïðåäëîæåíèÿ. Çàïðåùåíî çàêàçûâàòü ìåáåëü áåç çàìåðîâ
îøòóêàòóðåííûõ ñòåí. Çàìåðû äëÿ èòîãîâûõ ìåáåëüíûõ êîíñòðóêöèé äîëæíà ïðîèçâîäèòü êîìïàíèÿ -
ïîñòàâùèê ìåáåëüíûõ êîíñòðóêöèé

Çàìåðû ïî îêíàì äîëæíà ïðîèçâîäèòü ôèðìà - ïîñòàâùèê îêîí. Â õîäå çàìåðîâ íåîáõîäèìî ïðåäîñòàâèòü
òåõíè÷åñêîå çàäàíèå äëÿ ôèðìû ïîñòàâùèêà - öâåò ðàìû, òîëùèíà ñòåêëîïàêåòà, òèï ôóðíèòóðû, 
ëàìèíàöèÿ.

Ïåðåä çàêàçîì äâåðåé íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü ñôîðìèðîâàííûé ïðîåì ïîä äâåðü, â ñëó÷àå ðàñõîæäåíèÿ
ðàçìåðîâ ñ òåõíè÷åñêîé êàðòîé äâåðåé - íåîáõîäèìî èçìåíèòü êîíôèãóðàöèþ ïðîåìà èëè ðàññìîòðåòü
âîçìîæíîñòü çàêàçà äâåðåé äðóãèõ ðàçìåðîâ.

Çàêàç ÷åðíîâûõ è ÷èñòîâûõ ìàòåðèàëîâ íåîáõîäèìî ïðîèçâîäèòü ñ çàïàñîì 10%, â õîäå ïðèåìêè ìàòåðèàëà
íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü åãî öåëîñòíîñòü è êîìïëåêòàöèþ. Òàêæå íåîáõîäèìî ñîáëþäàòü óñëîâèÿ õðàíåíèÿ
ìàòåðèàëîâ è ðàñõîäíèêîâ. Èñïîëüçîâàòü äëÿ õðàíåíèÿ ðàñõîäíèêîâ ñïåöèàëèçèðîâàííûå ñòåëëàæè è áîêñû. 
Äëÿ ÷èñòîâûõ ìàòåðèàëîâ âûäåëÿòü îòäåëüíîå ïðîñòðàíñòâî èñêëþ÷àþùåå âîçìîæíîñòü åãî ïîâðåæäåíèÿ.

Âñå âèäû ðàáîò íåîáõîäèìî ïðîâåðÿòü ñèëàìè òåõíàäçîðà è ôîðìèðîâàòü àêòû äëÿ îòäåëüíûõ âèäîâ ðàáîò : 
àêòû ñêðûòûõ ðàáîò (÷åðíîâàÿ ýëåêòðèêà è ñàíòåõíèêà), àêò ïðîëèâà êàíàëèçàöèè, àêò îïðåññîâêè ñèñòåìû
âîäîñíàáæåíèÿ, àêò îïðåññîâêè ñèñòåìû îòîïëåíèÿ, àêò óñòðîéñòâà ãèäðîèçîëÿöèè.

Âíåñåíèå ïðàâîê â õîäå ñòðîèòåëüíî-ìîíòàæíûõ ðàáîò äîïóñêàåòñÿ òîëüêî ÷åðåç ïðîåêò â õîäå àâòîñêîãî
íàäçîðà àðõèòåêòîðà.

Ôîðìèðîâàíèå ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè

Ôîðìèðîâàíèå ñìåòíîé äîêóìåíòàöèè è
ãðàôèêà ïðîèçâîäñòâà ðàáîò

Äåìîíòàæíûå ðàáîòû

Ôîðìèðîâàíèå âðåìåííûõ êîììóíèêàöèé

Âîçâåäåíèå ïåðåãîðîäîê

Ãèäðî è øóìî-èçîëÿöèÿ ñòåí è ïåðåãîðîäîê

Îøòóêàòóðèâàíèå ñòåí è ïåðåãîðîäîê Ìîíòàæ ÷åðíîâûõ èíæåíåðíûõ êîììóíèêàöèé

Âîçâåäåíèå ìåòàëîêàðêàñà ñòåí, 
ôàëüøñòåí è ïîòîëêîâ

Óñòðîéñòâî ÷åðíîâûõ ïîëîâ (ñòÿæêè)

Ïðèåìêà ðàáîò ïî ÷åðíîâûì èíæåíåðíûì
êîììóíèêàöèÿì. Ôîðìèðîâàíèå àêòîâ

Îáøèâêà ãèïñîêàðòîíîì ìåòàëîêàðêàñîâ
ñòåí è ïîòîëêîâ. Ìîíòàæ çàêëàäíûõ

Øïàêëåâêà ñòåí, ïåðåãîðîäîê è ïîòîëêîâ. 
Ïîäãîòîâêà ïîä ÷èñòîâóþ îòäåëêó

Ìîíòàæ êåðàìîãðàíèòà íàïîëüíîãî è
íàñòåííîãî. Ìîíòàæ ðåâèçèîííûõ ëþ÷êîâ

Ìîíòàæ ëåïíèíû è ïëèíòóñîâ ñêðûòîãî
ìîíòàæà

Ìîíòàæ ïðîôèëåé ïîä ñêðûòûé ïëèíòóñ

Óñòðîéñòâî òåïëûõ ïîëîâ è
ñàìîâûðàâíèâàþùèõñÿ íàëèâíûõ ïîëîâ

Çàìåíà îêîí è âõîäíîé äâåðèÏîäãîòîâêà ðàáî÷åãî ìåñòà

×èñòîâàÿ îòäåëêà ïîòîëêîâ, ñòåí è
ïåðåãîðîäîê

Ìîíòàæ ÷èñòîâûõ íàïîëüíûõ ïîêðûòèé

Ìîíòàæ ÷èñòîâûõ ìåõàíèçìîâ
ýëåêòðîñíàáæåíèÿ è îñâåùåíèÿ

Ìîíòàæ ÷èñòîâûõ ýëåìåíòîâ ñàíòåõíèêè è
ìèêðîêëèìàòà

Ìîíòàæ êóõíè è çàêàçíîé ìåáåëè Ïîñòàâêà ìåáåëüíûõ ïîçèöèé è äåêîðà

ïàðàëëåëüíî ïàðàëëåëüíî

ïàðàëëåëüíî ïàðàëëåëüíî

ïàðàëëåëüíî

ïàðàëëåëüíî

Èçì. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ëèñò

3
Îáùèå óêàçàíèÿ



Èòîãîâàÿ ïëàíèðîâêà ñîãëàñîâàíà çàêàç÷èêîì â õîäå
ôîðìèðîâàíèÿ òåõíè÷åñêîãî çàäàíèÿ. 

Çàïðåùàåòñÿ äåìîíòàæ íåñóùèõ ñòåí è ïåðåãîðîäîê.

Âñå îòêëîíåíèÿ îò ïðîåêòíûõ ðàçìåðîâ è òåõíè÷åñêèõ
ðåøåíèé äîëæíû áûòü ñîãëàñîâàíû àðõèòåêòîðîì
ïðîåêòà, òåõíàçäîðîì è çàêàç÷èêîì

Èòîãîâûå àðòèêóëû ÷èñòîâûõ ìàòåðèàëîâ ïîäáèðàåò
çàêàç÷èê îñíîâûâàÿñü íà õàðàêòåðèñòèêàõ
çàêëàäûâàåìûõ â ïðîåêò ÷èñòîâûõ ìàòåðàëîâ.

Çàïðåùåíî çàìåíÿòü ÷åðíîâûå îòäåëî÷íûå ìàòåðèàëû
áåç ñîãëàñîâàíèÿ ñ àðõèòåêòîðîì ïðîåêòà è çàêàç÷èêîì

Çàêàç ÷åðíîâûõ è ÷èñòîâûõ ìàòåðèàëîâ ïðîèçâîäèòü
ñîãëàñíî ñìåòíîé äîêóìåíòàöèè, ïîñòàâêè ìàòåðèàëîâ
ðàçáèâàòü íà äâà ýòàïà, çà èñêëþ÷åíèåì ðàáîò, 
âûïîëíÿåìûå â ïîëíîì îáúåìå çà êîðîòêèé ïðîìåæóòîê
âðåìåíè

Ñòðîèòåëüíàÿ îðãàíèçàöèÿ, ïðîèçâîäÿùàÿ ÑÌÐ äîëæíà
ïðåäîñòàâèòü çàêàç÷èêó ñìåòó ñòðîèòåëüíûõ
ìàòåðèàëîâ è ìîíòàæíûõ ðàáîò, ãðàôèê ïðîèçâîäñòâà
ðàáîò è ïîñòàâîê à òàêæå èìåòü âûïèñêó ÑÐÎ íà
ñòðîèòåëüíûå ðàáîòû

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Èòîãîâàÿ ïëàíèðîâêà ÐÄ 4

Ïëàíèðîâêà

Ýêñêïëèêàöèÿ  ïîìåùåíèé

Íîìåð Íàèìåíîâàíèå ïîìåùåíèÿ Ïëîùàäü

1 Êóõíÿ 11.7 ì²

2 Ëîäæèÿ 3.3 ì²

3 Ãîñòèíàÿ-ñïàëüíÿ 16.3 ì²

4 Êîðèäîð 8.3 ì²

5 Âàííàÿ 5.3 ì²
Îáùàÿ ïëîùàäü 44.9 ì²
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Èòîãîâàÿ ïëàíèðîâêà ñîãëàñîâàíà çàêàç÷èêîì â õîäå
ôîðìèðîâàíèÿ òåõíè÷åñêîãî çàäàíèÿ. 

Çàïðåùàåòñÿ äåìîíòàæ íåñóùèõ ñòåí è ïåðåãîðîäîê.

Âñå îòêëîíåíèÿ îò ïðîåêòíûõ ðàçìåðîâ è òåõíè÷åñêèõ
ðåøåíèé äîëæíû áûòü ñîãëàñîâàíû àðõèòåêòîðîì
ïðîåêòà, òåõíàçäîðîì è çàêàç÷èêîì

Èòîãîâûå àðòèêóëû ÷èñòîâûõ ìàòåðèàëîâ ïîäáèðàåò
çàêàç÷èê îñíîâûâàÿñü íà õàðàêòåðèñòèêàõ
çàêëàäûâàåìûõ â ïðîåêò ÷èñòîâûõ ìàòåðàëîâ.

Çàïðåùåíî çàìåíÿòü ÷åðíîâûå îòäåëî÷íûå ìàòåðèàëû
áåç ñîãëàñîâàíèÿ ñ àðõèòåêòîðîì ïðîåêòà è çàêàç÷èêîì

Çàêàç ÷åðíîâûõ è ÷èñòîâûõ ìàòåðèàëîâ ïðîèçâîäèòü
ñîãëàñíî ñìåòíîé äîêóìåíòàöèè, ïîñòàâêè ìàòåðèàëîâ
ðàçáèâàòü íà äâà ýòàïà, çà èñêëþ÷åíèåì ðàáîò, 
âûïîëíÿåìûå â ïîëíîì îáúåìå çà êîðîòêèé ïðîìåæóòîê
âðåìåíè

Ñòðîèòåëüíàÿ îðãàíèçàöèÿ, ïðîèçâîäÿùàÿ ÑÌÐ äîëæíà
ïðåäîñòàâèòü çàêàç÷èêó ñìåòó ñòðîèòåëüíûõ
ìàòåðèàëîâ è ìîíòàæíûõ ðàáîò, ãðàôèê ïðîèçâîäñòâà
ðàáîò è ïîñòàâîê à òàêæå èìåòü âûïèñêó ÑÐÎ íà
ñòðîèòåëüíûå ðàáîòû

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí çîíèðîâàíèÿ ÐÄ 5

1 : 40

Ïëàí çîíèðîâàíèÿ

Ýêñêïëèêàöèÿ  ïîìåùåíèé

Íîìåð Íàèìåíîâàíèå ïîìåùåíèÿ Ïëîùàäü

1 Êóõíÿ 11.7 ì²

2 Ëîäæèÿ 3.3 ì²

3 Ãîñòèíàÿ-ñïàëüíÿ 16.3 ì²

4 Êîðèäîð 8.3 ì²

5 Âàííàÿ 5.3 ì²
Îáùàÿ ïëîùàäü 44.9 ì²



L = 1820
Í = 1790
Íï= 713

L = 1375
Í = 2200
Íï= 130

L = 2340
Í = 2800
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L = 963
H = 2071
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Îáìåðíàÿ ìîäåëü BIM âûïîëíåíà íà îñíîâàíèè çàìåðîâ
ëàçåðíîé è ëåíòî÷íîé ðóëåòêîé. Òèï êîíñòðóêöèé ñòåí
îïðåäåëåí ïî êîíôèãóðàöèè äîìà.

Â ñëó÷àå ðàñõîæäåíèé ðàçìåðîâ ñ ïðîåêòíûì, íåîáõîäèìî
ñâÿçàòüñÿ ñ àðõèòåêòîðîì ïðîåêòà äëÿ âíåñåíèÿ ïðàâîê
â ïðîåêò

Çà óñëîâíóþ îòìåòêó 0.000 ïðèíÿòü óðîâåíü
ñóùåñòâóþùåãî ÷èñòîâîãî ïîëà. 

Ñóùåñòâóþùèé ýëåêòðè÷åñêèé ùèò ðàñïîëîæåí â
ëåñòíè÷íîì õîëëå. 

Æåëåçîáåòîííàÿ ñòåíà

Ãàçîáåòîí

Ò-1 Ïîäàþùèé òðóáîïðîâîä îòîïëåíèÿ

Ò-2 Îáðàòíûé òðóáîïðîâîä îòîïëåíèÿ

Â-1 Òðóáû õîëîäíîãî âîäîñíàáæåíèÿ

Ò-3 Òðóáû ãîðÿ÷åãî âîäîñíàáæåíèÿ

Ê-1 Òðóáû ñèñòåìû êàíàëèçàöèè

Âåíòøàõòà

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Îáìåðíûé ïëàí ÐÄ 6

1 : 40

Îáìåðíûé ïëàí



DC1
DC1

DC1

DC1

DC1

Äåìîíòèðîâàòü ñóùåñòâóþùóþ øòóêàòóðêó

Äåìîíòèðîâàòü ñóùåñòâóþùóþ øòóêàòóðêó

Äåìîíòèðîâàòü ñóùåñòâóþùèå âðåçêè Â-1 Ò-3
Ïåðåâàðèòü ñòîÿêè è äåìîíòèðîâàòü êðàíû ïîä
ïîëîòåíöåñóøèòåëü. ÑÌ ïðîåêò 22-02-2020-ÂÊ

- Äåìîíòèðóåìûå êîíñòðóêöèè
è êîììóíèêàöèè

Äåìîíòàæ ñòåí ïðîèçâîäèòü ïðè ïîìîùè
ñïåöèàëèçèðîâàííîãî îáîðóäîâàíèÿ ñ èñïîëüçûâàíèåì
èíñòðóìåíòîâ ïûëåóäàëåíèÿ

Äåìîíòàæ îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòü ïîñëå ñîãëàñîâàíèÿ
ñìåæíûõ ïðîåêòîâ èëè ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ ïðåäñòàâèòåëåì
çàêàç÷èêà

Ïîñëå îêîí÷àíèÿ äåìîíòàæà ïðîèçâåñòè óáîðêó óáîðêó
ïîìåùåíèÿ è âûâîç ìóñîðà. 

Âñþ ñóùåñòâóþùóþ øòóêàòóðêó - äåìîíòèðîâàòü. Îáúåì
äåìîíòèðóåìîé øòóêàòóðêè óòî÷íÿåòñÿ ïî ìåñòó
îòíîñèòåëüíî åå òîëùèíû.

Âñå ñòåíû ïîä êîììóíèêàöèè ñàíòåõíèêè äåìîíòèðîâàòü
äëÿ îïåñïå÷åíèÿ ðàáîò ïî ïåðåóñòðîéñòâó ñàíòåõíèêè

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí äåìîíòàæà ÐÄ 7

1 : 40

Ïëàí äåìîíòàæà

Ñïåöèôèêàöèÿ äåìîíòèðóåìûõ ïåðåãîðîäîê

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

DC1 Ïåðåãîðîäêà èç ãàçîáåòîííûõ áëîêîâ
YTONG  100 ìì

22.5 ì²



Çîíà õðàíåíèÿ èíñòðóìåíòîâ
Çîíà õðàíåíèÿ ïðîåêòíûõ
÷åðòåæåé

Çîíà õðàíåíèÿ èíåòðíûõ
ìàòåðèàëîâ

Ñìîíòèðîâàòü âðåìåííûé ñâåòèëüíèê
Ñìîíòèðîâàòü óäëèíèòåëü
Êàáåëü äëÿ óäëèíèòåëÿ ñâèñàåò ñ ïîòîëêà
äî âûñîòû Í=1000ìì

Ñìîíòèðîâàòü âðåìåííûé ñâåòèëüíèê
Ñìîíòèðîâàòü óäëèíèòåëü
Êàáåëü äëÿ óäëèíèòåëÿ ñâèñàåò ñ ïîòîëêà
äî âûñîòû Í=1000ìì

Ñìîíòèðîâàòü âðåìåííûé ñâåòèëüíèê
Ñìîíòèðîâàòü óäëèíèòåëü
Êàáåëü äëÿ óäëèíèòåëÿ ñâèñàåò ñ ïîòîëêà
äî âûñîòû Í=1000ìì

Ñìîíòèðîâàòü âðåìåííûé ñâåòèëüíèê
Ñìîíòèðîâàòü óäëèíèòåëü
Êàáåëü äëÿ óäëèíèòåëÿ ñâèñàåò ñ ïîòîëêà
äî âûñîòû Í=1000ìì

e20

e20

e110

Äóøåâîé ïîääîí
Òóàëåò

Âîäîðîçåòêà Âîäîðîçåòêà

+0.500

+0.839

Çîíà õðàíåíèÿ èíñòðóìåíòîâ

Çîíà õðàíåíèÿ ìàòåðèàëîâ

Âðåìåííûé ýëåêòðè÷åñêèé ùèò

Óðîâåíü +0.000 ïðèíÿò çà ÷èñòîâîé óðîâåíü
ñóùåñòâóþùåãî íàïîëüíîãî ïîêðûòèÿ.

Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîò íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè ðàçìåòêó
íóëåâîé è õîäîâîé îòìåòêè íà ñòåíàõ, îòêîñàõ è
ïåðåãîðîäîêà. 

Õîäîâàÿ îòìåòêà ñîñòàâëÿåò +1.000 ìì îò óðîâíÿ
÷èñòîâîãî ïîëà

Èíñòðóìåíòû õðàíèòü íà ñïåöèàëüíûõ ñòåëëàæàõ è â
ôèðìåííûõ áîêñàõ.

Ìàòåðèàëû õðàíèò íà ïàëëåòàõ, âñå ìàòåðèàëû çàêðûòü
ïëåíêîé

Äëÿ èçãîòîâëåíèÿ óäëèíèòåëåé èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëüíûé
âëàãîçàùèòíûé áëîê ðîçåòîê áåç êàáåëÿ. Ïîäêëþ÷èòü ê
íåìó ïðîâîä ÏÂÑ 3õ2.5

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí âðåìåííûõ êîììóíèêàöèé ÐÄ 8

1 : 40

Ïëàí âðåìåííûõ êîììóíèêàöèé

Âðåìåííàÿ ñàíòåõíèêà

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïîç
Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ

õàðàêòåðèñòèêà
Êîë (ì.ï)

Ñïåöèôèêàöèÿ òðóá

Äèàìåòð Íàèìåíîâàíèå Êîë-âî (ì.ï)

20 ìì
Òðóáîïðîâîä ïîëèïðîïèëåíîâûé Valtec PP

FIBER
8.5

110 ìì Òðóáîïðîâîä êàíàëèçàöèîííûé 1.2

Ïðîâîä ÏÓÃÍÏ 3õ1.5 äëÿ îñâåùåíèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ 3õ2.5 äëÿ óäëèíèòåëåé

70

70

1

2
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Ïðèâÿçêè äàíû ïî áëîêàì, áåç ó÷åòà øòóêàòóðêè è
÷èñòîâîé îòäåëêè

Âûïîëíèòü âûðàâíèâàþùóþ ïîäóøêó ïîä âñå ïåðåãîðîäêè. 
Ìàêñèìàëüíàÿ âûñîòà âûðàâíèâàþùåé ïîäóøêè â ñàìîì
âûñîêîì ìåñòå ïåðåêðûòèÿ – 1 ñì

Ïîñëå ìîíòàæà ïåðâîãî ðÿäà áëîêîâ - âûçâàòü
òåõíàäçîðà äëÿ ïðèåìêè ñîîòâåòñâòèÿ ïðîåêòíûõ
ðàçìåðîâ.

Â õîäå ìîíòàæà áëî÷íûõ ïåðåãîðîäîê, òîëùèíà øâîâ
ìåæäó áëîêàìè äîëæíà áûòü 2-3 ìì. Îòêëîíåíèå ïî
ãîðèçîíòàëè íåäîïóñòèìî

Âñå ïðîåìû óñèëèòü ñòàëüíûì óãîëêîì ñ ðàçìåðîì ïîëîê
â ñîîòâåòñòâèè ñ òîëùèíîé ïåðåãîðîäêè. Ñòàëüíîé
óãîëîê îòøëèôîâàòü è ïîêðàñèòü ÷åðíîé ìàñëÿíîé
êðàñêîé.

Âñå ñòûêè ñ ïîòîëêîì çàïîëíÿòü îãíåóïîðíîé ìîíòàæíîé
ïåíîé. Òîëùèíà ïåííîãî øâà 20-30ìì.

Ñîåäèíåíèå ïåðåãîðîäîê è ñòåí äîïóñòèìî ïðè ïîìîùè
ãèáêèõ ñîåäèíèòåëåé YTONG, øàã êðåïëåíèÿ - 800ìì.

Íà÷àëî ðàñêëàäêè

Ãàçîáåòîí Ì300. Ïðîèçâîäèòåëü YTONG

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Êëàäî÷íûé ïëàí ÐÄ 9

1 : 40

Êëàäî÷íûé ïëàí

Ñïåöèôèêàöèÿ âîçâîäèìûõ ïåðåãîðîäîê

Ïîç Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

DC2 Ïåðåãîðîäêà èç ãàçîáåòîííûõ áëîêîâ YTONG  75 ìì 4.4 ì²

DC1 Ïåðåãîðîäêà èç ãàçîáåòîííûõ áëîêîâ YTONG  100 ìì 3.4 ì²



800

L = 800
H = 2060

1639

L = 963
H = 2071

Âñå ïðîåìû óñèëèòü ñòàëüíûì óãîëêîì ñîîòâåòñòâóþùåãî
ðàçìåðà. Óãîëêè îêðàñèòü ÷åðíîé ìàñëÿíîé êðàñêîé

Ïðè ìîíòàæå äâåðåé ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè
êàðòàìè íà äâåðè è èíñòðóêöèåé ìîíòàæà îò
ïðîèçâîäèòåëÿ.

Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ìîíòàæà íåîáõîäèìî îòðåãóëèðîâàòü
ôóðíèòóðó, ïðîâåðèòü "ïðèõëîï" è ñìîíòèðîâàòü
îãðàíè÷èòåëè îòêðûâàíèÿ äâåðåé

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí çàïîëíåíèÿ ïðîåìîâ ÐÄ 9.1

1 : 40

Ïëàí çàïîëíåíèÿ ïðîåìîâ

Ñïåöèôèêàöèÿ äâåðåé è ïðîåìîâ

Ïîç Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Êîë Øèðèíà Âûñîòà

Ä-1 Äâåðü ìåæêîìíàòíàÿ
îäíîñòâîð÷àòàÿ ãëóõàÿ ïðàâàÿ

1 800 2060

Óñèëèòü ïðîåì ñòàëüíûì óãîëêîì  50õ50õ3



FC12

FC13

FC25

DC3

DC3

DC3

DC3

DC3 Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ WeberTec 822

Øóìî-ãèäðîèçîëÿöèÿ. Øóìàíåòò-100 Ãèäðî

Òåïëîèçîëÿöèÿ ïîëà è ïîòîëêà Ïåíîïëåêñ

Â ñòûê ìåæäó ñòåíîé è ïîëîì óëîæèòü ëåíòó
ãèäðîèçîëÿöèîííóþ  Weber Vetonit Weber.Tec 828 

Îáìàçî÷íóþ ãèäðîèçîëÿöèþ íàíîñèòü ñîãëàñíî
èíñòðóêöèè è òåõíîëîãè÷åñêèì êàðòàì îò
ïðîèçâîäèòåëÿ

Ñòîÿêè Ê-1 îêëåèòü øóìîèçîëÿöèåé Tecsound FT55AL ñ
èñïîëüçîâàíèåì ïðèæèìíîãî è îáæèìíîãî õîìóòîâ Rehau 
Raupiano

Øóìî-ãèäðîèçîëÿöèþ Øóìàíåò - 100 Ãèäðî ìîíòèðîâàòü
ñ çàâîäîì íà ñòåíó è ñòîÿêè ñèñòåìû îòîïëåíèÿ íà
âûñîòó 200ìì.

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí èçîëÿöèîííûõ ðàáîò ÐÄ 10

1 : 40

Ïëàí èçîëÿöèè

Ñïåöèôèêàöèÿ èçîëÿöèè ñòåí

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

DC3 Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ WeberTec 822 29.9 ì²

Ñïåöèôèêàöèÿ èçîëÿöèè ïåðåêðûòèÿ

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

FC13 Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ WeberTec 822 6.5 ì²

FC12 Øóìî-ãèäðîèçîëÿöèÿ. Øóìàíåòò-100
Ãèäðî

37.2 ì²

FC25 Ýêñòðóäèðîâàííûé ïåíîïîëèñòèðîë
Ïåíîïëýêñ Êîìôîðò 20õ585õ1185 ìì

6.6 ì²
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Ïðè ìîíòàæå ïåðåãîðîäîê ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ
òåõíîëîãè÷åñêèìè êàðòàìè KNAUF, çàìåøèâàòü ñìåñü
ñîãëàñíî èíñòðóêöèè íà óïàêîâêå

Íàíîñèòü øòóêàòóðêó íà çàðàíåå ïîäãîòîâëåííóþ
îãðóíòîâàííóþ ïîâåðõíîñòü. Òèï ãðóíòà îïðåäåëÿåòñÿ
òèïîì ñòåíû è øòóêàòóðêè. 

Øòóêàòóðíóþ ñìåñü èçãîòîâèòü ñîãëàñíî èíñòðóêöèè íà
óïàêîâêå

Âñå óãëû ïåðåãîðîäîê ñíàáäèòü àðìèðóþùèìè
ïåðôîðèðîâàííûìè óãîëêàìè

Èñïîëüçîâàòü ïîëèïðîïèëåíîâóþ ñåòêó â ñòûêàõ ðàçíûõ
ìàòåðèàëîâ

Âñå ñòåíû âûâåñòè â óðîâåíü èñïîëüçóÿ ìèíèìàëüíûé
ñëîé øòóêàòóðêè, äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå 2ìì

Äëÿ îøòóêàòóðèâàíèÿ îòêîñîâ èñïîëüçîâàòü
ñïåöèàëèçèðâàííûé ìàÿ÷êîâûé ïðîôèëü

Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ïðîâåäåíèÿ øòóêàòóðíûõ ðàáîò -
äåìîíòèðîâàòü ìàÿêè.

Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí øòóêàòóðíûõ ðàáîò ÐÄ 11

1 : 40

Ïëàí îøòóêàòóðèâàíèÿ

Ñïåöèôèêàöèÿ îøòóêàòóðèâàíèÿ ñòåí è...

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

DC15 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 15 13.2 ì²

DC20 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 20 63.7 ì²

DC25 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 25 7.2 ì²

DC30 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 30 21.8 ì²

DC35 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 35 5.7 ì²

DC40 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 40 15.7 ì²

DC55 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 55 8.8 ì²

DC60 Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 60 1.5 ì²



DC4

DC4
DC4 DC4

DC5

Óñèëèòü UA ïðîôèëåì ïîä èíñòàëÿöèþ

Ôàëüøñòåíà ïîä âàííóþ

Ôàëüøñòåíà Í=200 ïîä òðóáó êàíàëèçàöèè

Ôàëüøñòåíà ïîä êîììóíèêàöè
Ðåâèçèîííûé ëþê ïîä ïëèòêó 500õ400

Âñå íàïðàâëÿþùèå ïðîôèëÿ êðåïÿòüñÿ ê áàçîâûì
ïîâåðõíîñòÿì ÷åðåç äåìïôåðíóþ ëåíòó. 

Ñòîå÷íûå ïðîôèëÿ(60*27) ìîíòèðîâàòü ñ øàãîì 400 ìì. 

Êðåïèòü ñòîå÷íûå ïðîôèëÿ ê áàçîâîé ñòåíå ïðÿìûìè
ïîäâåñàìè êíàóô ñ øàãîì íå áîëåå 1000ìì è íå ìåíåå 3õ
ïîäâåñîâ íà âñþ âûñîòó. Ïðîôèëü ê ïîäâåñàì êðåïè 4ìÿ
ñàìîðåçàìè, ïî 2 íà ñòîðîíó

Ïðè îáøèâêå ÃÂË,ÃÊË ðàçìåðîì 1250*1200 
ìîíòèðîâàòü ïî 4 ïåðåìû÷êè íà âñþ âûñîòó
ïåðåãîðîäêè. 
Ïðè ñòàíäàðòíîì ëèñòå, ìîíòèðîâàòü ïî äâå
ïåðåìû÷êè íà âñþ âûñîòó. 

Ïåðåìû÷êè ìîíòèðîâàòü èç ïðîôèëÿ 60*27 è êðåïèòü
ê ñòîéêàì «êðàáàìè» . Êàæäûé êðàá êðåïèòñÿ ê
ñòîéêå 4ìÿ êëîïàìè, êàæäàÿ ïåðåìû÷êà êðåïèòñÿ ê
êðàáó 2ìÿ «êëîïàìè»

Ïðè îáøèâêè äâåðíîãî ïðîåìà íå äîïóñêàòü ñîâïàäåíèÿ
êðàÿ ïðîåìà ñ âåðòèêàëüíûì øâîì ÃÊË. Ëèñò âûðåçàòü Ã-
îáðàçíîé ôîðìû. Êðåïèòü ëèñòû ê UA ïðîôèëþ ñ ïîìîùüþ
øóðóïîâ ñî ñâåðëîì íà êîíöå ïðåäâàðèòåëüíî ñäåëàâ
ôàñêó ïîä øëÿïêó øóðóïà

Ïåðåä ìîíòàæёì ïåðåìû÷åê,ïðîâåðü îòêëîíåíèÿ ïî
âåðòèêàëè, äîëæíî áûòü 1ìì/1ì, íî íå áîëåå 3ìì íà âñþ
âûñîòó. Îòêëîíåíèÿ ïî ãîðèçîíòàëè òàêæå 1ìì/1ì, íî íå
áîëåå 5ìì íà âñþ äëèíó ïåðåãîðîäêè

Ìåòàëîêàðêàñ èç ïðîôèëåé KNAUF

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí âîçâåäåíèÿ ìåòàëîêàðêàñà
ñòåí ÐÄ 12

1 : 40

Ïëàí ôàëüøñòåí

Ñïåöèôèêàöèÿ ìåòàëîêàðêàñà

Ìàðêà Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

DC4 Ïðîôèëü KNAUF 28x60. Ìîíòàæ ôàëüøñòåí 4.2 ì²

DC5 Ïðîôèëü KNAUF 50x50. Ìîíòàæ ïåðåãîðîäîê 2.6 ì²



FC40

FC70

FC60

Äåìïôåðíàÿ ëåíòà ïî âñåìó ïåðèìåòðó ïîìåùåíèÿ

Äåìïôåðíàÿ ëåíòà ïî âñåìó ïåðèìåòðó ïîìåùåíèÿ

Äåìïôåðíàÿ ëåíòà ïî âñåìó ïåðèìåòðó ïîìåùåíèÿ

Ïåðåä óêëàäêîé ñòÿæêè íåîáõîäèìî ïîäãîòîâèòü
ïîâåðõíîñòü. Óäàëèòü îò ãðÿäè è ïûëè, ïðè
íåîáõîäèìîñòè ïðîèçâåñòè ïîëèðîâêó ïîâåðõíîñòè ïîëà.

Ïåðåä óêëàäêîé ñòÿæêè íåîáõîäèìî ïðîèçâåñòè
ãðóíòîâêó ïîâåðõíîñòè

Òðóáîïðîâîäû èíæåíåðíûõ ñèñòåì äîëæíû íàõîäèòüñÿ
ïîä äàâëåíèåì è áûòü íàäåæíî çàêðåïëåíû â íåîáõîäèìûõ
óðîâíÿõ

Óëîæèòü äåìïôåðíóþ ëåíòó ìåæäó ñòåíîé è ñòÿæêîé
Weber Ôëîð 4960 ïî âñåìó ïåðèìåòðó ñòåí è
ïåðåãîðîäîê

Â õîäå óñòðîéñòâà ñàìîâûðàâíèâàþùåãîñÿ íàëèâíîãî
ïîëà èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëüíûé èãîëü÷àòûé âàëèê

- Íàëèâíîé ïîë WEBER.VETONIT

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí óñòðîéñòâà ÷åðíîâûõ ïîëîâ ÐÄ 13

1 : 40

Ïëàí óñòðîéñòâà ÷åðíîâûõ ïîëîâ

Ñïåöèôèêàöèÿ ñòÿæêè ïîëà

Ïîç Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïåðèìåòð Ïëîùàäü

FC40 Ñòÿæêà 40. Ïåñêîáåòîí Ì300 7.6 ì 3.3 ì²

FC60 Ñòÿæêà 60. Ïåñêîáåòîí Ì300 12.0 ì 6.5 ì²

FC70 Ñòÿæêà 70. Ïåñêîáåòîí Ì300 31.9 ì 37.2 ì²



+2.629

+2.604

+2.629
+2.669

Êðåïëåíèå ðååê â ïîòîëîê

Óòåïëåíèå ïîòîëêà

Øïàêëåâêà. Ñòàíäàðò KNAUF Q4.

Ãèïñîêàðòîí âëàãîñòîéêèé 12.5 ÃÂË(â) ÊÍÀÓÔ

Ãèïñîêàðòîí âëàãîñòîéêèé 12.5 ÃÂË(â) ÊÍÀÓÔ

Ïîêðàñêà â äâà ñëîÿ

Ïîäâåñíîé ïîòîëîê íà ìåòàëîêàðêàñå KNAUF 28ìì

Âûñîòíûå îòìåòêè äàíû îò ÷åðíîâîãî ïîòîëêà

Çàêðåïèòm ïðîôèëü 28*27 ê ñòåíå ÷åðåç
óïëîòíèòåëüíóþ ëåíòó äþáåëÿìè ñ øàãîì íå áîëåå 500 
ìì. Êàæäûé îòðåçîê ÏÍ- ïðîôèëÿ çàêðåïëÿéòm íå ìåíåå
÷åì òðåìÿ äþáåëÿìè.

Ïðÿìîé ïîäâåñ çàêðåïëÿéòå ê ïåðåêðûòèþ ìåòàëëè÷åñêèì
àíêåð-êëèíîì. Ïîäâåñ òàêæå ìîíòèðóåòñÿ ÷åðåç
óïëîòíèòåëüíóþ ëåíòó. Øàã ïîäâåñîâ ìèíèìóì 1 ìåòð,  
åñëè íåò äîïîëíèòåëüíûõ òðåáîâàíèé ïî íàãðóçêàì

Îñíîâíûå ïðîôèëÿ 60*27 óñòàíàâëèâàòü ñ øàãîì 400ìì
ïî öåíòðàì. Ïåðâûé è ïîñëåäíèé ïðîôèëü îò ñòåíû
óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ðàññòîÿíèè ìàêñèìóì íà 100ìì, 
âòîðîé íà 400ìì îò ñòåíû.  

Åñëè øèðèíà/ äëèíà ïîìåùåíèÿ áîëüøå 3 ìåòðîâ, 
èñïîëüçîâàòü
óäëèíèòåëè ïðîôèëÿ Êíàóô. Ïîäâåñû ñêðåïëÿéòòü ñ ÏÏ
íà 4 ñàìîðåçà (êëîïà), ïî äâà ñ êàæäîé ñòîðîíû.

Ïåðåìû÷êè ìîíòèðîâàòü ê îñíîâíûì ïðîôèëÿì ÷åðåç
îäíîóðîâíåâûå ïîäâåñû(êðàáû) Êàæäîå ìîíòàæíîå
îòâåðñòèå íà êðàáå äîëæíî áûòü  çàíÿòî  øóðóïîì. Øàã
ïåðåìû÷åê  500ìì. Ïåðâûå è ïîñëåäíèå ïåðåìû÷êè
óñòàíàâëèâàé íà ðàññòîÿíèè ìàêñèìóì
100ìì îò ñòåí. Äîïóñê ïî ãîðèçîíòàëè ãîòîâîãî
êàðêàñà 1ìì/1ì è íå áîëåå 5ìì íà âñþ äëèíó/øèðèíó. Íà
ãîòîâîì âûðîâíåííîì êàðêàñå óáðàòü ñàìîðåçû, 
çàêðåïëÿþùèå ÏÏ ê íàïðàâëÿþùèì ïðîôèëÿì íà ìîìåíò
ìîíòàæà

Øïàêëåâêà. Ñòàíäàðò KNAUF Q4.

Ãèïñîêàðòîí âëàãîñòîéêèé 12.5 ÃÂË(â) KNAUF

Ãèïñîêàðòîí âëàãîñòîéêèé 12.5 ÃÂË(â) KNAUF

Ïîäâåñíîé ïîòîëîê KNAUF 28ìì

Ýêñòðóäèðîâàííûé ïåíîïîëèñòèðîë (XPS) 25ìì

Ïèðîã ïîòîëêà Ëîäæèÿ

Ïîêðàñêà â äâà ñëîÿ

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí ïîòîëêîâ ÐÄ 14

1 : 40

Ïëàí ïîòîëêîâ

Ñïåöèôèêàöèÿ ÷èñòîâîé îòäåëêè ïîòîëêîâ

Ïîç Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

RC1
Ãèïñîêàðòîí (ÃÊËÂ) 12.5õ1200õ2500ìì

KNAUF âëàãîñòîéêèé
87.6 ì²

RC4 Ïîêðàñêà â áåëûé öâåò 45.3 ì²

RC2 Ïðîôèëü KNAUF. Ïîòîëî÷íûé 27õ60 45.4 ì²
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Ñõåìà ìîíòàæà ñòåðæíåâîãî òåïëîãî ïîëà

Òåïëûé ïîë DEVImat 150Ò

Òåðìîðåãóëÿòîð òåïëîãî ïîëà

Ïðèìå÷àíèå:

Óêëàäêà òåïëîãî ïîëà ïîä ïëèòêó îñóùåñòâëÿòü ñ ïðèìåíåíèåì
ñóõèõ ìîäèôèöèðîâàííûõ ñìåñåé, ñïåöèàëüíî ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ
ìîíòàæà òåïëîãî ïîëà

Òåïëûé ïîë óêëàäûâàòü íà ñïåöèàëüíûé òåïëîîòðàæàþùèé ìàòåðèàë. 
Ïðèìåíåíèå òåïëîîòðàæàþùåãî ìàòåðèàëà íà îñíîâå àëþìèíèåâîé
ôîëüãè íå äîïóñêàåòñÿ

Òåðìîðåãóëÿòîðû ìîíòèðîâàòü â ñòàíäàðòíûå ìîíòàæíûå êîðîáêè

Äàò÷èê òåìïåðàòóðû ïîëà ìîíòèðîâàòü â ãîôðèðîâàííîé òðóáêå

Ìîíòàæ âûïîëíÿòü â ñòðîãîì ñîîòâåòñòâòèè ñ èíñòðóêöèåé
çàâîäà-èçãîòîâèòåëÿ

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí òåïëûõ ïîëîâ ÐÄ 15

1 : 40

Ïëàí òåïëûõ ïîëîâ

Ñïåöèôèêàöèÿ òåïëîãî ïîëà

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

FC15 Íàëèâíîé ïîë WEBER.VETONIT 15ìì 6.5 ì²

FC15 Íàëèâíîé ïîë WEBER.VETONIT 15ìì 3.5 ì²

FC9 Òåïëûé ïîë DEVImat 150T 2 ì²

FC9 Òåïëûé ïîë DEVImat 150T 2.5 ì²



FC2

FC1

FC1

FC2

7189  Êàíòðè Øèê ñåðûé ïàíåëü äåêîðèðîâàííûé

7188  Êàíòðè Øèê áåëûé ïàíåëü äåêîðèðîâàííûé

7187  Êàíòðè Øèê Ïîëîñêè

7186  Êàíòðè Øèê áåëûé

BLB028  Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê áåëûé

BLB029 Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê ñåðûé

PFE009 Êàðàíäàø Êàíòðè Øèê ñåðûé

Ïåðåä óêëàäêîé ïëèòêè íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü
äîñòàòî÷íîñòü îáúåìà ïëèòêè, ïðîâåðèòü îïðåññîâàíû
ëè èíæåíåðíûå êîììóíèêàöèè ñàíòåõíèêè è îòîïëåíèÿ.
Óêëàäêó ïëèòêè ïðîèçâîäèòü ïðè ïîìîùè ñèñòåìû
âûðàâíèâàíèÿ ïëèòêè "ÑÂÏ", òîëùèíû øâà 1.5ìì.
Ïåðåä íàíåñåíèåì ïëèòî÷íîãî êëåÿ íåîáõîäèìî
ïîäãîòîâèòü ïîâåðõíîñòü, çàãðóíòîâàòü.
Ïîä òåïëûé ïîë èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëèçèðîâàííûé êëåé
äëÿ ïëèòêè ïîä òåïëûé ïîë
Êëåé íàíîñèòü çóá÷àòûì øïàòåëåì, ñîáëþäàÿ òåõíîëîãèþ
íàíåñåíèÿ êëåÿ

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí ïëèòî÷íûõ ðàáîò ÐÄ 16

1 : 40

Ïëàí ïëèòî÷íûõ ðàáîò

Ñïåöèôèêàöèÿ ïëèòêè

Ìàðêà Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü ×èñëî

DC9 7186  Êàíòðè Øèê áåëûé 6.8 ì² 74

DC10 7187  Êàíòðè Øèê Ïîëîñêè 11.4 ì² 118

DC11
7188  Êàíòðè Øèê áåëûé ïàíåëü

äåêîðèðîâàííûé
1.5 ì²

15

DC12
7189  Êàíòðè Øèê ñåðûé ïàíåëü

äåêîðèðîâàííûé
10.6 ì²

111

DC13
BLB028  Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê áåëûé

äåêîðèðîâàííûé
0.3 ì²

30

BLB029 Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê ñåðûé
äåêîðèðîâàííûé

1.2 ì²
126

DC17 PFE009 Êàðàíäàø Êàíòðè Øèê ñåðûé 0.1 ì² 28

Ñïåöèôèêàöèÿ íàïîëüíîé ïëèòêè

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü ×èñëî

FC1
SG401600N | Êàíòðè Øèê áåëûé

äåêîðèðîâàííûé
4.7 ì²

144

FC2 SG401700N | Êàíòðè Øèê ñåðûé 4.7 ì² 152



1

2

3

4 5

Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ

Íà÷àëî ðàñêëàäêè

Ïåðåä óêëàäêîé ïëèòêè íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü
äîñòàòî÷íîñòü îáúåìà ïëèòêè, ïðîâåðèòü îïðåññîâàíû
ëè èíæåíåðíûå êîììóíèêàöèè ñàíòåõíèêè è îòîïëåíèÿ.
Óêëàäêó ïëèòêè ïðîèçâîäèòü ïðè ïîìîùè ñèñòåìû
âûðàâíèâàíèÿ ïëèòêè "ÑÂÏ", òîëùèíû øâà 1.5ìì.
Ïåðåä íàíåñåíèåì ïëèòî÷íîãî êëåÿ íåîáõîäèìî
ïîäãîòîâèòü ïîâåðõíîñòü, çàãðóíòîâàòü.
Ïîä òåïëûé ïîë èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëèçèðîâàííûé êëåé
äëÿ ïëèòêè ïîä òåïëûé ïîë
Êëåé íàíîñèòü çóá÷àòûì øïàòåëåì, ñîáëþäàÿ òåõíîëîãèþ
íàíåñåíèÿ êëåÿ

16.1

2

16.13 16.1

4

16.1 5

DC10

DC10

DC12

DC12

DC16

DC16

DC9

DC17 DC17

Ïëèòêà ïðèõîäèò íà âàííóþ
DC12

DC12

DC16

DC10

DC10

DC16

DC9

Äàííóþ ïëèòêó ñìîíòèðîâàòü íà ìàãíèò
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äîñòóïà ê ñèôîíó

Ðåâèçèîííûé ëþê ïîä ïëèòêó
400õ500

Ïëèòêà ïðèõîäèò íà âàííóþ

DC12

DC16

DC10

DC10

DC16

DC9

DC9

Ïëèòêà ïðèõîäèò íà âàííóþ

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàñêëàäêà ïëèòêè ïî ñòåíàì.
Âàííàÿ ÐÄ 16.1

Ñïåöèôèêàöèÿ ïëèòêè

Ìàðêà Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü ×èñëî

DC9 7186  Êàíòðè Øèê áåëûé 6.8 ì² 74

DC10 7187  Êàíòðè Øèê Ïîëîñêè 11.4 ì² 118

DC11
7188  Êàíòðè Øèê áåëûé ïàíåëü

äåêîðèðîâàííûé
1.5 ì²

15

DC12
7189  Êàíòðè Øèê ñåðûé ïàíåëü

äåêîðèðîâàííûé
10.6 ì²

111

DC13
BLB028  Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê áåëûé

äåêîðèðîâàííûé
0.3 ì²

30

BLB029 Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê ñåðûé
äåêîðèðîâàííûé

1.2 ì²
126

DC17 PFE009 Êàðàíäàø Êàíòðè Øèê ñåðûé 0.1 ì² 28

1 : 40

Ðàñêëàäêà ïëèòêè ïî ñòåíàì

Ñå÷åíèå - 2
1 : 25

Ñå÷åíèå - 3
1 : 25

Ñå÷åíèå - 4
1 : 25

Ñå÷åíèå - 5
1 : 25



FC3

FC2

FC1

FC2

FC1

PL1

PL1

PL1 Ïëèòíóñ äî êóõíè

Ñòûê ïëèòêè è ëàìèíàòà
ñôîðìèðîâàòü ÷åðåç ñòûêîâî÷íûé
ïðîôèëü F-Îáðàçíûé
Çàâåñòè ïðîáêîâûé êîìïåíñàòîð
è ïëèòêó ïîä ïðîôèëü

Äåìïôåðíàÿ ëåíòà ïî âñåìó ïåðèìåòðó
óêëàäêè ëàìèíàòà

Ïåðåä óêëàäêîé ïëèòêè íåîáõîäèìî ïðîâåðèòü
äîñòàòî÷íîñòü îáúåìà ïëèòêè, ïðîâåðèòü îïðåññîâàíû
ëè èíæåíåðíûå êîììóíèêàöèè ñàíòåõíèêè è îòîïëåíèÿ.
Óêëàäêó ïëèòêè ïðîèçâîäèòü ïðè ïîìîùè ñèñòåìû
âûðàâíèâàíèÿ ïëèòêè "ÑÂÏ", òîëùèíû øâà 1.5ìì.
Ïåðåä íàíåñåíèåì ïëèòî÷íîãî êëåÿ íåîáõîäèìî
ïîäãîòîâèòü ïîâåðõíîñòü, çàãðóíòîâàòü.
Ïîä òåïëûé ïîë èñïîëüçîâàòü ñïåöèàëèçèðîâàííûé êëåé
äëÿ ïëèòêè ïîä òåïëûé ïîë
Êëåé íàíîñèòü çóá÷àòûì øïàòåëåì, ñîáëþäàÿ òåõíîëîãèþ
íàíåñåíèÿ êëåÿ

Íà÷àëî ðàñêëàäêè

Ëàìèíàò Tarkett Estetica Äóá
Ýôôåêò ñâåòëî-êîðè÷íåâûé

SG401600N | Êàíòðè Øèê
áåëûé äåêîðèðîâàííûé

SG401700N | Êàíòðè Øèê ñåðûé

Ïëèíòóñ 100õ20. Ïðèêëåèâàåìûé

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí óñòðîéñòâà ÷èñòîâûõ ïîëîâ ÐÄ 17

1 : 40

Ïëàí íàïîëüíûõ ïîêðûòèé

Ñïåöèôèêàöèÿ ïëèíòóñà

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Äëèíà

PL1 Ïëèíòóñ 100õ20 ïîä ïîêðàñêó 33.8 ì

Ñïåöèôèêàöèÿ ÷èñòîâûõ íàïîëüíûõ ïîêðûòèé

Ïîç Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü Ïåðèìåòð

FC3 Ëàìèíàò Tarkett Estetica Äóá Ýôôåêò
ñâåòëî-êîðè÷íåâûé

37.4 ì² 33.7 ì

FC4 Ïîäëîæêà ïðîáêîâàÿ MGO 2 ìì 37.2 ì² 33.3 ì

Ñïåöèôèêàöèÿ íàïîëüíîé ïëèòêè

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü ×èñëî

FC1
SG401600N | Êàíòðè Øèê áåëûé

äåêîðèðîâàííûé
4.7 ì²

144

FC2 SG401700N | Êàíòðè Øèê ñåðûé 4.7 ì² 152



DC16

DC16DC16

DC16

DC16 DC16

DC16

DC16

DC16DC16DC16

DC16

DC16

DC8DC8

DC8

DC8

DC8

Îáùèâêà
Ïåðåä çàùèâêîé ïîòîëêà ÃÊË, îáðàáîòàòü  êðîìî÷íûì ðóáàíêîì  
îáðåçíûå  êðàÿ  ëèñòîâ. Íà ÃÂË ñíèìàòü ôàñêó íå íóæíî.  Êðàÿ
ëèñòîâ ÃÂË ñ ôàëüöåâûìè êðîìêàìè ñòûêîâàòü âïëîòíóþ äðóã ê
äðóãó, ìåæäó ïðÿìûìè êðîìêàìè îñòàâëÿòü çàçîð 5-7ìì. Ñàìîðåçû
ñîñåäíèõ ëèñòîâ äîëæíû áûòü ñî ñìåùåíèåì, ïðèìåðíî, 10ìì
Ïðè äâóõñëîéíîé îáøèâêå, øâû ïåðâîãî ñëîÿ îáÿçàòåëüíî çàäåëûâàé
øïàêëåâêîé äëÿ øâîâ. Íà ïåðâîì ñëîå òàêæå ñíèìàòü ôàñêè íà ÃÊË. 
Æäàòü ïîëíîãî âûñûõàíèÿ øâîâ ïåðâîãî ñëîÿ íå íóæíî, âòîðîé ñëîé
ìîíòèðîâàòü ñðàçó.
Êðåïèòü ëèñòû ê íàïðàâëÿþùèì ïðîôèëÿì çàïðåùåíî! Ñàìîðåçû
óòàïëèâàòü íà 1ìì. Ïðè îáøèâêå ïîëüçîâàòüñÿ ñïåö.áèòàìè ñ
«þáî÷êîé». Ñîáëþäàòü øàã ñàìîðåçîâ 150ìì, ïåðâûé øóðóï îò óãëà
íå äàëåå 100ìì
Ìîíòèðîâàòü ëèñòû ñî ñìåùåíèåì øâîâ ìèí.400ìì.

Øïàêëåâêà

Òåìïåðàòóðà â ïîìåùåíèè äîëæíà áûòü 18-25 ãðàä., âëàæíîñòü
30-80% âëàæíîñòü øòóê.ñëîÿ íå áîëüøå 8%
Ïðîãðóíòîâàòü ïîâåðõíîñòè «Òèôåíãðóíäîì» è äàòü âûñîõíóòü íå
ìåíåå 3õ ÷àñîâ. Ïîìèìî îñíîâíîãî îñâåùåíèÿ, âñå ðàáîòû
ïðîèçâîäèòü ïîä êîñûì îñâåùåíèåì ïðîæåêòîðà.
Ïðîèçâîäèòü ñïîøíîå øïàêëåâàíèå ROTBAND "ÔÈÍÈØ" ïî
îãðóíòîâàííîé ïîâåõíîñòè, âòîðûì ñëîåì øïàêëåâêè íàíîñèòü
ROTBAND "PASTA" íà øïàêëåâàííóþ îòøëèôîâàííóþ ïîâåðõíîñòü

Ôàëüøñòåíà èç ìåòàëîêàðêàñà KNAUF 50ìì

Òåïëî-çâóêîèçîëÿöèÿ KNAUF Àêóñòèêêíàóô 50ìì

Ãèïñîêàðòîí âëàãîñòîéêèé 12.5 ÃÂË(â) KNAUF

Ôàíåðà âëàãîñòîéêàÿ 12ìì (çàêëàäíàÿ íà âñþ âûñîòó ñòåíû)

Øïàêëåâêà. Ñòàíäàðò KNAUF Q4.

Ïèðîã ôàëüñøòåí ñ óòåïëåíèåì

Ïîêðàñêà ñòåí

Áëîê ãàçîáåòîííûé Ì300 YTONG 100ìì

Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 15ìì

Øïàêëåâêà. Ñòàíäàðò KNAUF Q3.

Ïåðåãîðîäêà Ãàçîáåòîí

Îáîè

Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 15ìì
Øïàêëåâêà. Ñòàíäàðò KNAUF Q3.

Îáîè
ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí ïîäãîòîâêè ñòåí ê ìàëÿðíûì
ðàáîòàì ÐÄ 19

1 : 40

Ïëàí ïîäãîòîâêè ñòåí ê ìàëÿðíûì ðàáîòàì

Ñïåöèôèêàöèÿ ïîäãîòîâêè ïîòîëêîâ ê ìàëÿðíûì...

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

RC1 Ãèïñîêàðòîí (ÃÊËÂ) 12.5õ1200õ2500ìì
KNAUF âëàãîñòîéêèé

87.6 ì²

RC3 Øïàêëåâêà íà ïîòîëêå ïî ãèïñîêàðòîíó
Q4

45.3 ì²

Ñïåöèôèêàöèÿ ïîäãîòîâêè ñòåí ê ìàëÿðíûì...

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

DC8 Ãèïñîêàðòîí âëàãîñòîéêèé 12.5 ÃÂË(â)
KNAUF

12.7 ì²

DC16 Äåêîðàòèâíàÿ øòóêàòóðêà.
"Âåíåöèàíñêàÿ"

98.7 ì²

DC16 Øïàêëåâêà ñòåí ïî øòóêàòóðêå.
Ñòàíäàðò Q4

98.6 ì²



DC16

DC16

DC16

DC16

DC16

DC16

DC16

DC16

DC16 DC16

DC16
DC16

DC16

DC16

DC16

Îáùèâêà
Ïåðåä çàùèâêîé ïîòîëêà ÃÊË, îáðàáîòàòü  êðîìî÷íûì ðóáàíêîì  
îáðåçíûå  êðàÿ  ëèñòîâ. Íà ÃÂË ñíèìàòü ôàñêó íå íóæíî.  Êðàÿ
ëèñòîâ ÃÂË ñ ôàëüöåâûìè êðîìêàìè ñòûêîâàòü âïëîòíóþ äðóã ê
äðóãó, ìåæäó ïðÿìûìè êðîìêàìè îñòàâëÿòü çàçîð 5-7ìì. Ñàìîðåçû
ñîñåäíèõ ëèñòîâ äîëæíû áûòü ñî ñìåùåíèåì, ïðèìåðíî, 10ìì
Ïðè äâóõñëîéíîé îáøèâêå, øâû ïåðâîãî ñëîÿ îáÿçàòåëüíî çàäåëûâàé
øïàêëåâêîé äëÿ øâîâ. Íà ïåðâîì ñëîå òàêæå ñíèìàòü ôàñêè íà ÃÊË. 
Æäàòü ïîëíîãî âûñûõàíèÿ øâîâ ïåðâîãî ñëîÿ íå íóæíî, âòîðîé ñëîé
ìîíòèðîâàòü ñðàçó.
Êðåïèòü ëèñòû ê íàïðàâëÿþùèì ïðîôèëÿì çàïðåùåíî! Ñàìîðåçû
óòàïëèâàòü íà 1ìì. Ïðè îáøèâêå ïîëüçîâàòüñÿ ñïåö.áèòàìè ñ
«þáî÷êîé». Ñîáëþäàòü øàã ñàìîðåçîâ 150ìì, ïåðâûé øóðóï îò óãëà
íå äàëåå 100ìì
Ìîíòèðîâàòü ëèñòû ñî ñìåùåíèåì øâîâ ìèí.400ìì.

Øïàêëåâêà

Òåìïåðàòóðà â ïîìåùåíèè äîëæíà áûòü 18-25 ãðàä., âëàæíîñòü
30-80% âëàæíîñòü øòóê.ñëîÿ íå áîëüøå 8%
Ïðîãðóíòîâàòü ïîâåðõíîñòè «Òèôåíãðóíäîì» è äàòü âûñîõíóòü íå
ìåíåå 3õ ÷àñîâ. Ïîìèìî îñíîâíîãî îñâåùåíèÿ, âñå ðàáîòû
ïðîèçâîäèòü ïîä êîñûì îñâåùåíèåì ïðîæåêòîðà.
Ïðîèçâîäèòü ñïîøíîå øïàêëåâàíèå ROTBAND "ÔÈÍÈØ" ïî
îãðóíòîâàííîé ïîâåõíîñòè, âòîðûì ñëîåì øïàêëåâêè íàíîñèòü
ROTBAND "PASTA" íà øïàêëåâàííóþ îòøëèôîâàííóþ ïîâåðõíîñòü

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí ÷èñòîâîé îòäåëêè ÐÄ 20

1 : 40

Ïëàí ÷èñòîâîé îòäåëêè

Ñïåöèôèêàöèÿ ÷èñòîâîé îòäåëêè ñòåí

Èçîáðàæ Ìàðêà Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü

DC16
Äåêîðàòèâíàÿ øòóêàòóðêà.

"Âåíåöèàíñêàÿ"
98.7 ì²

DC16
Øïàêëåâêà ñòåí ïî øòóêàòóðêå.

Ñòàíäàðò Q4
98.6 ì²
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Ïðè ìîíòàæå  ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè
êàðòàìè ïîñòàâùèêà ìåáåëè

Àêðòèêóëû, òèïîðàçìåðû è ïðî÷èå äàííûå ïî ìåáåëè è
îáîðóäîâàíèþ îïðåäåëÿþòñÿ êîìïëåêòàöèåé äèçàéí-
ïðîåêòà

Çàêàçíûå ïîçèöèè îáñóæäàþòñÿ ñ ïðîèçâîäèòåëåì
ñîâìåñòíî ñ çàêàç÷èêîì. 

Çàêàç ìåáåëè âûïîëíÿòü òîëüêî ïîñëå çàìåðà
îøòóêàòóðåííûõ ñòåí. 

Çàìåðû çàêàçíûõ ïîçèöèé îñóùåñòâëÿåò êîìïàíèÿ
ïîñòàâùèê ìåáåëüíûõ êîíñòðóêöèé.

Ìîíòàæ êóõíè îñóùåñòâëÿåò ôèðìà ïîñòàâùèê êóõíè

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí ìåáåëè ÐÄ 21

1 : 40

Ïëàí ìåáåëè
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Ïðèìå÷àíèå:

Äàííûé ÷åðòåæ ÿâëÿåòñÿ ýñêèçîì. Êîíñòðóêòîðñêèå ÷åðòåæè, óçëû è
íàïîëíåíèå ìåáåëè îïðåäåëÿþòñÿ òåõíè÷åñêèì çàäàíèåì, 
ñîñòàâëåííûì ñîâìåñòíî ñ ïðåäñòàâèòåëåì ïîñòàâùèêà ìåáåëè

Öâåò, ìàòåðèàë, ôóðíèòóðà - îáñóæäàþòñÿ ñ çàêàç÷èêîì èëè åãî
ïðåäñòàâèòåëåì â ëèöå äèçàéíåðà

Ïðè ìîíòàæå  ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè êàðòàìè
ïîñòàâùèêà ìåáåëè

Àêðòèêóëû, òèïîðàçìåðû è ïðî÷èå äàííûå ïî ìåáåëè è îáîðóäîâàíèþ
îïðåäåëÿþòñÿ êîìïëåêòàöèåé äèçàéí-ïðîåêòà

Çàêàçíûå ïîçèöèè îáñóæäàþòñÿ ñ ïðîèçâîäèòåëåì ñîâìåñòíî ñ
çàêàç÷èêîì. 

Çàêàç ìåáåëè âûïîëíÿòü òîëüêî ïîñëå çàìåðà îøòóêàòóðåííûõ
ñòåí. 

Çàìåðû çàêàçíûõ ïîçèöèé îñóùåñòâëÿåò êîìïàíèÿ ïîñòàâùèê
ìåáåëüíûõ êîíñòðóêöèé.

Ìîíòàæ êóõíè îñóùåñòâëÿåò ôèðìà ïîñòàâùèê êóõíè

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ìåáåëü íà çàêàç ÐÄ 22

×åðòåæè êóõíè
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Ïðèìå÷àíèå:

Äàííûé ÷åðòåæ ÿâëÿåòñÿ ýñêèçîì. Êîíñòðóêòîðñêèå ÷åðòåæè, óçëû è
íàïîëíåíèå ìåáåëè îïðåäåëÿþòñÿ òåõíè÷åñêèì çàäàíèåì, 
ñîñòàâëåííûì ñîâìåñòíî ñ ïðåäñòàâèòåëåì ïîñòàâùèêà ìåáåëè

Öâåò, ìàòåðèàë, ôóðíèòóðà - îáñóæäàþòñÿ ñ çàêàç÷èêîì èëè åãî
ïðåäñòàâèòåëåì â ëèöå äèçàéíåðà

Ïðè ìîíòàæå  ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè êàðòàìè
ïîñòàâùèêà ìåáåëè

Àêðòèêóëû, òèïîðàçìåðû è ïðî÷èå äàííûå ïî ìåáåëè è îáîðóäîâàíèþ
îïðåäåëÿþòñÿ êîìïëåêòàöèåé äèçàéí-ïðîåêòà

Çàêàçíûå ïîçèöèè îáñóæäàþòñÿ ñ ïðîèçâîäèòåëåì ñîâìåñòíî ñ
çàêàç÷èêîì. 

Çàêàç ìåáåëè âûïîëíÿòü òîëüêî ïîñëå çàìåðà îøòóêàòóðåííûõ
ñòåí. 

Çàìåðû çàêàçíûõ ïîçèöèé îñóùåñòâëÿåò êîìïàíèÿ ïîñòàâùèê
ìåáåëüíûõ êîíñòðóêöèé.

Ìîíòàæ êóõíè îñóùåñòâëÿåò ôèðìà ïîñòàâùèê êóõíè

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ìåáåëü íà çàêàç ÐÄ 23

Øêàô â âàííîé
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Í= 1100 ìì

Ïðèìå÷àíèå:

Âñå ðîçåòêè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà âûñîòå +0.300 ìì åñëè
íå óêàçàíî èíîå.

Âñå âûêëþ÷àòåëè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà âûñîòå +0.900 ìì
åñëè íå óêàçàíî èíîå.

Ìàðêè, öâåò è ïðîèçâîäèòåëè ýëåêòðîóñòàíîâî÷íûõ
èçäåëèé îïðåäåëÿåòñÿ êîìïëåêòàöèåé äèçàéí-ïðîåêòà

Ñîåäèíåíèå ðîçåòîê îñóùåñòâëÿòü â ãëóáîêèõ
ïîäðîçåòíèêàõ ïðè  ïîìîùè îïðåññîâêè.

Ñîåäèíåíèå îñâåùåíèÿ âûïîëíÿòü â ðàñïðåäåëèòåëüíûõ
êîðîáêàõ. Ñîåäèíåíèå ïðè ïîìîùè îïðåññîâêè

- Ýëåêòðîâûâîä

- Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ îäíîìåñòíàÿ

- Ðîçåòêà ñèëîâàÿ IP44

- Ðîçåòêà ñèëîâàÿ IP20

- Âûêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé

- Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé

- Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé ïðîõîäíîé

- Ðîçåòêà HDMI

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí ýëåêòðîóñòàíîâî÷íûõ
ïðèáîðîâ ÐÄ 26

1 : 40

Ïëàí ðîçåòîê

Ñïåöèôèêàöèÿ ñèëîâûõ ýëåêòðîïðèáîðîâ

Ïîçèöèÿ Îïèñàíèå Êîë-âî

2 Ðàìêà íà 1 ïîñò 14

3 Ðàìêà íà 2 ïîñòà 11

4 Ðàìêà íà 3 ïîñòà 2

6 Ðàìêà íà 4 ïîñòà 1

7 Ðîçåòêà 220V 17

8 Ïåðåêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 3

8 Òåðìîñòàò òåïëîãî ïîëà 2

9 Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 5

9 Ðîçåòêà 2x USB 2

11 Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ 1õ RG45 2

13 Ïåðåêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé 6

14 Ðîçåòêà IP44 9
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Ïðèìå÷àíèå:

Âñå ðîçåòêè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà âûñîòå +0.300 ìì åñëè
íå óêàçàíî èíîå.

Âñå âûêëþ÷àòåëè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà âûñîòå +0.900 ìì
åñëè íå óêàçàíî èíîå.

Ìàðêè, öâåò è ïðîèçâîäèòåëè ýëåêòðîóñòàíîâî÷íûõ
èçäåëèé îïðåäåëÿåòñÿ êîìïëåêòàöèåé äèçàéí-ïðîåêòà

Ñîåäèíåíèå ðîçåòîê îñóùåñòâëÿòü â ãëóáîêèõ
ïîäðîçåòíèêàõ ïðè  ïîìîùè îïðåññîâêè.

Ñîåäèíåíèå îñâåùåíèÿ âûïîëíÿòü â ðàñïðåäåëèòåëüíûõ
êîðîáêàõ. Ñîåäèíåíèå ïðè ïîìîùè îïðåññîâêè

Òî÷å÷íûé ñâåòîäèîäíûé ñâåòèëüíèê

Ïîäâåñíîé ñâåòèëüíèê. Ëþñòðà

Ïîäâåñíîé ñâåòèëüíèê. Ëþñòðà

Ëèíåéíûé âñòðàèâåìûé ñâåòèëüíèê

Ñâåòîäèîäíàÿ ëåíòà. Ïîäñâåòêà êóõíè

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí îñâåùåíèÿ ÐÄ 27

1 : 40

Ïëàí ñâåòèëüíèêîâ

Ñïåöèôèêàöèÿ ñèëîâûõ ýëåêòðîïðèáîðîâ

Ïîçèöèÿ Îïèñàíèå Êîë-âî

2 Ðàìêà íà 1 ïîñò 14

3 Ðàìêà íà 2 ïîñòà 11

4 Ðàìêà íà 3 ïîñòà 2

6 Ðàìêà íà 4 ïîñòà 1

7 Ðîçåòêà 220V 17

8 Ïåðåêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 3

8 Òåðìîñòàò òåïëîãî ïîëà 2

9 Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 5

9 Ðîçåòêà 2x USB 2

11 Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ 1õ RG45 2

13 Ïåðåêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé 6

14 Ðîçåòêà IP44 9
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Ïðèìå÷àíèå:

Âñå ðîçåòêè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà âûñîòå +0.300 ìì åñëè
íå óêàçàíî èíîå.

Âñå âûêëþ÷àòåëè óñòàíàâëèâàþòñÿ íà âûñîòå +0.900 ìì
åñëè íå óêàçàíî èíîå.

Ìàðêè, öâåò è ïðîèçâîäèòåëè ýëåêòðîóñòàíîâî÷íûõ
èçäåëèé îïðåäåëÿåòñÿ êîìïëåêòàöèåé äèçàéí-ïðîåêòà

Ñîåäèíåíèå ðîçåòîê îñóùåñòâëÿòü â ãëóáîêèõ
ïîäðîçåòíèêàõ ïðè  ïîìîùè îïðåññîâêè.

Ñîåäèíåíèå îñâåùåíèÿ âûïîëíÿòü â ðàñïðåäåëèòåëüíûõ
êîðîáêàõ. Ñîåäèíåíèå ïðè ïîìîùè îïðåññîâêè

Òî÷å÷íûé ñâåòîäèîäíûé ñâåòèëüíèê

Ïîäâåñíîé ñâåòèëüíèê. Ëþñòðà

Ïîäâåñíîé ñâåòèëüíèê. Ëþñòðà

Ëèíåéíûé âñòðàèâåìûé ñâåòèëüíèê

Ñâåòîäèîäíàÿ ëåíòà. Ïîäñâåòêà êóõíè

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí óïðàâëåíèÿ îñâåùåíèåì ÐÄ 28

1 : 40

Ïëàí óïðàâëåíèÿ îñâåùåíèåì

Ñïåöèôèêàöèÿ ñèëîâûõ ýëåêòðîïðèáîðîâ

Ïîçèöèÿ Îïèñàíèå Êîë-âî

2 Ðàìêà íà 1 ïîñò 14

3 Ðàìêà íà 2 ïîñòà 11

4 Ðàìêà íà 3 ïîñòà 2

6 Ðàìêà íà 4 ïîñòà 1

7 Ðîçåòêà 220V 17

8 Ïåðåêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 3

8 Òåðìîñòàò òåïëîãî ïîëà 2

9 Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 5

9 Ðîçåòêà 2x USB 2

11 Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ 1õ RG45 2

13 Ïåðåêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé 6

14 Ðîçåòêà IP44 9
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè ïî ýëåêòðîïðèáîðàì.
Ñïàëüíÿ ÐÄ 29

Ñïåöèôèêàöèÿ ñèëîâûõ ýëåêòðîïðèáîðîâ

Ïîçèöèÿ Îïèñàíèå Êîë-âî

2 Ðàìêà íà 1 ïîñò 14

3 Ðàìêà íà 2 ïîñòà 11

4 Ðàìêà íà 3 ïîñòà 2

6 Ðàìêà íà 4 ïîñòà 1

7 Ðîçåòêà 220V 17

8 Ïåðåêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 3

8 Òåðìîñòàò òåïëîãî ïîëà 2

9 Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 5

9 Ðîçåòêà 2x USB 2

11 Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ 1õ RG45 2

13 Ïåðåêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé 6

14 Ðîçåòêà IP44 9

1 : 70

Ãîñòèíàÿ ñïàëüíÿ. Ýëåêòðèêà

Ñå÷åíèå - 2
1 : 30

Ñå÷åíèå - 3
1 : 30

Ñå÷åíèå - 4
1 : 30

Ñå÷åíèå - 5
1 : 30
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè ïî ýëåêòðîïðèáîðàì.
Êóõíÿ ÐÄ 30

Ñïåöèôèêàöèÿ ñèëîâûõ ýëåêòðîïðèáîðîâ

Ïîçèöèÿ Îïèñàíèå Êîë-âî

2 Ðàìêà íà 1 ïîñò 14

3 Ðàìêà íà 2 ïîñòà 11

4 Ðàìêà íà 3 ïîñòà 2

6 Ðàìêà íà 4 ïîñòà 1

7 Ðîçåòêà 220V 17

8 Ïåðåêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 3

8 Òåðìîñòàò òåïëîãî ïîëà 2

9 Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 5

9 Ðîçåòêà 2x USB 2

11 Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ 1õ RG45 2

13 Ïåðåêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé 6

14 Ðîçåòêà IP44 9

1 : 50

Êóõíÿ. Ýëåêòðèêà

Ñå÷åíèå - 2
1 : 30

Ñå÷åíèå - 3
1 : 30

Ñå÷åíèå - 4
1 : 30

Ñå÷åíèå - 5
1 : 30
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè ïî ýëåêòðîïðèáîðàì.
Êîðèäîð ÐÄ 31

Ñïåöèôèêàöèÿ ñèëîâûõ ýëåêòðîïðèáîðîâ

Ïîçèöèÿ Îïèñàíèå Êîë-âî

2 Ðàìêà íà 1 ïîñò 14

3 Ðàìêà íà 2 ïîñòà 11

4 Ðàìêà íà 3 ïîñòà 2

6 Ðàìêà íà 4 ïîñòà 1

7 Ðîçåòêà 220V 17

8 Ïåðåêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 3

8 Òåðìîñòàò òåïëîãî ïîëà 2

9 Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé 5

9 Ðîçåòêà 2x USB 2

11 Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ 1õ RG45 2

13 Ïåðåêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé 6

14 Ðîçåòêà IP44 9

1 : 50

Êîðèäîð. Ýëåêòðèêà

Ñå÷åíèå - 2
1 : 25

Ñå÷åíèå - 3
1 : 25

Ñå÷åíèå - 4
1 : 25

Ñå÷åíèå - 5
1 : 25
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ

ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ïëàí èòîãîâûõ ðàçâåðòîê ÐÄ 32

1 : 40

Ïëàí ðàçâåðòîê

Ýêñêïëèêàöèÿ  ïîìåùåíèé

Íîìåð Íàèìåíîâàíèå ïîìåùåíèÿ Ïëîùàäü

1 Êóõíÿ 11.7 ì²

2 Ëîäæèÿ 3.3 ì²

3 Ãîñòèíàÿ-ñïàëüíÿ 16.3 ì²

4 Êîðèäîð 8.3 ì²

5 Âàííàÿ 5.3 ì²
Îáùàÿ ïëîùàäü 44.9 ì²
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè. Êóõíÿ ÐÄ 33

Ñå÷åíèå - 1
1 : 30

Ñå÷åíèå - 2
1 : 30

Ñå÷åíèå - 3
1 : 30

Ñå÷åíèå - 4
1 : 30
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè. Ñïàëüíÿ ÐÄ 34

Ñå÷åíèå - 1
1 : 30

Ñå÷åíèå - 2
1 : 30

Ñå÷åíèå - 3
1 : 30

Ñå÷åíèå - 4
1 : 30
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè. Êîðèäîð ÐÄ 35

Ñå÷åíèå - 1
1 : 25

Ñå÷åíèå - 2
1 : 25

Ñå÷åíèå - 3
1 : 25

Ñå÷åíèå - 4
1 : 25
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè. Âàííàÿ ÐÄ 36

Ñå÷åíèå - 1
1 : 25

Ñå÷åíèå - 2
1 : 25

Ñå÷åíèå - 3
1 : 25

Ñå÷åíèå - 4
1 : 25
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Ïðèìå÷àíèå ê ïîëüçîâàíèþ:

×èñëî â öåíòðå êðóãà "5" - Íîìåð ëèñòà â
ïðîåêòå
×èñëà 1-4, ïîðÿäêîâûå íîìåðà ñå÷åíèé
Ñòðåëêà óêàçûâàåò îðèåíòàöèþ ñå÷åíèÿ
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ËèñòÑòàäèÿ Ëèñòîâ

ÓÑËÎÂÍÛÅ ÎÁÎÇÀ×ÅÍÈß

Ðàçâåðòêè. Ëîäæèÿ ÐÄ 36.1

Ñå÷åíèå - 1
1 : 25

Ñå÷åíèå - 2
1 : 25

Ñå÷åíèå - 3
1 : 25

Ñå÷åíèå - 4
1 : 25



Èçì. Ëèñò № äîê. Ïîäïèñü Äàòà

Ëèñò
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Âåäîìîñòü ìàòåðèàëîâ

Âåäîìîñòü îòäåëêè ñòåí

№ Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Äëèíà Ïëîùàäü

DC12

7189  Êàíòðè Øèê ñåðûé ïàíåëü äåêîðèðîâàííûé

0.0 ì 11.7 ì²

DC13 BLB028  Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê áåëûé äåêîðèðîâàííûé 0.0 ì 0.3 ì²

DC14 BLB029 Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê ñåðûé äåêîðèðîâàííûé 0.0 ì 0 ì²

DC16 BLB029 Áîðäþð Áàãåò Êàíòðè Øèê ñåðûé äåêîðèðîâàííûé 0.0 ì 1.3 ì²

DC17 PFE009 Êàðàíäàø Êàíòðè Øèê ñåðûé 0.0 ì 0.1 ì²

×ÈÑÒ ÎÒÄÅËÊÀ

DC16
Äåêîðàòèâíàÿ øòóêàòóðêà. "Âåíåöèàíñêàÿ"

44.4 ì 108.6 ì²

DC16
Øïàêëåâêà ñòåí ïî øòóêàòóðêå. Ñòàíäàðò Q4

39.1 ì 108.4 ì²

Âåäîìîñòü îòäåëêè ñòåí

№ Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Äëèíà Ïëîùàäü

ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ

DC1
Ïåðåãîðîäêà èç ãàçîáåòîííûõ áëîêîâ YTONG  100 ìì

5.4 ì 15 ì²

ÏÅÐÅÃÎÐÎÄÊÈ

DC2
Ïåðåãîðîäêà èç ãàçîáåòîííûõ áëîêîâ YTONG  75 ìì

1.7 ì 4.8 ì²

DC1
Ïåðåãîðîäêà èç ãàçîáåòîííûõ áëîêîâ YTONG  100 ìì

1.2 ì 3.7 ì²

ÈÇÎËßÖÈß

DC3
Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ WeberTec 822

11.4 ì 32.9 ì²

ØÒÓÊÀÒÓÐÊÀ

DC15
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 15

4.7 ì 14.5 ì²

DC20
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 20

26.2 ì 70.1 ì²

DC25
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 25

2.6 ì 7.9 ì²

DC30
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 30

8.3 ì 24 ì²

DC35
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 35

2.0 ì 6.2 ì²

DC40
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 40

5.5 ì 17.3 ì²

DC55
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 55

3.1 ì 9.6 ì²

DC60
Øòóêàòóðêà KNAUF ROTBAND 60

0.5 ì 1.6 ì²

ÌÅÒÀËÎÊÀÐÊÀÑ

DC4
Ïðîôèëü KNAUF 28x60. Ìîíòàæ ôàëüøñòåí

3.7 ì 4.7 ì²

DC5
Ïðîôèëü KNAUF 50x50. Ìîíòàæ ïåðåãîðîäîê

0.9 ì 2.9 ì²

ÎÁØÈÂÊÀ

DC8
Ãèïñîêàðòîí âëàãîñòîéêèé 12.5 ÃÂË(â) KNAUF

7.5 ì 13.9 ì²

ÏËÈÒÊÀ

DC9

7186  Êàíòðè Øèê áåëûé

0.0 ì 7.5 ì²

DC10 7187  Êàíòðè Øèê Ïîëîñêè 0.0 ì 12.6 ì²

DC11

7188  Êàíòðè Øèê áåëûé ïàíåëü äåêîðèðîâàííûé

0.0 ì 1.7 ì²

Âåäîìîñòü îòäåëêè ïîòîëêîâ

№ Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü Ïðèìå÷àíèå

ÌÅÒÀËÎÊÀÐÊÀÑ

RC2 Ïðîôèëü KNAUF. Ïîòîëî÷íûé 27õ60 49.9 ì²

ÎÁØÈÂÊÀ

RC1 Ãèïñîêàðòîí (ÃÊËÂ) 12.5õ1200õ2500ìì KNAUF âëàãîñòîéêèé 96.3 ì²

×ÈÑÒ ÎÒÄÅËÊÀ

RC3 Øïàêëåâêà íà ïîòîëêå ïî ãèïñîêàðòîíó Q4 49.8 ì²

RC4 Ïîêðàñêà â áåëûé öâåò 49.8 ì²

Âåäîìîñòü îòäåëêè ïåðåêðûòèé

№ Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Ïëîùàäü Êîììåíòàðèè

ÈÇÎËßÖÈß

FC13 Îáìàçî÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ WeberTec 822 7.2 ì²

FC12 Øóìî-ãèäðîèçîëÿöèÿ. Øóìàíåòò-100 Ãèäðî 40.9 ì²

FC25 Ýêñòðóäèðîâàííûé ïåíîïîëèñòèðîë Ïåíîïëýêñ Êîìôîðò 20õ585õ1185 ìì 7.3 ì²

ÑÒßÆÊÀ

FC40 Ñòÿæêà 40. Ïåñêîáåòîí Ì300 3.7 ì²

FC60 Ñòÿæêà 60. Ïåñêîáåòîí Ì300 7.2 ì²

FC70 Ñòÿæêà 70. Ïåñêîáåòîí Ì300 40.9 ì²

ÒÅÏËÛÉ ÏÎË

FC15 Íàëèâíîé ïîë WEBER.VETONIT 15ìì 10.8 ì²

FC9 Òåïëûé ïîë DEVImat 150T 4.9 ì²

ÏËÈÒÊÀ

FC1 SG401600N | Êàíòðè Øèê áåëûé äåêîðèðîâàííûé 5.1 ì²

FC2 SG401700N | Êàíòðè Øèê ñåðûé 5.1 ì²

×ÈÑÒ ÏÎË

FC3 Ëàìèíàò Tarkett Estetica Äóá Ýôôåêò ñâåòëî-êîðè÷íåâûé 41.2 ì²

FC4 Ïîäëîæêà ïðîáêîâàÿ MGO 2 ìì 40.9 ì²

Âåäîìîñòü ïëèíòóñà è êàðíèçîâ

Èçîáðàæåíèå Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Àðòèêóë Äëèíà Ïðèìå÷àíèå

PL1 Ïëèíòóñ 100õ20 ïîä ïîêðàñêó 33.8 ì

Âåäîìîñòü ðåâèçèîííûõ ëþ÷êîâ

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Àðòèêóë Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

1 Ðåâèçèîííûé ëþê ïîä ïëèòêó 500õ400
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Âåäîìîñòü ìàòåðèàëîâ

Âåäîìîñòü îñâåòèòåëüíûõ ïðèáîðîâ

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Àðòèêóë Êîë-âî Äëèíà

XL1 Âñòðàèâàåìûé ñâåòîäèîäíûé ñâåòèëüíèê 26

XL2 Ëèíåéíûé ïðîôèëüíûé ñâåòèëüíèê 6

XL3 Íàêëàäíîé ïîòîëî÷íûé ñâåòîäèîäíûé ñâåòèëüíèê íàïðàâëåííîãî ñâåòà D5020200 3

XL4 Íàñòåííûé ñâåòèëüíèê Áðà 2

XL5 Ïîòîëî÷íûé ñâåòèëüíèê. Ëþñòðà 2

Âåäîìîñòü ñèëîâûõ ýëåêòðîïðèáîðîâ

Èçîáðàæåí Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è òåõíè÷åñêàÿ õàðàêòåðèñòèêà Èçãîòîâèòåëü Êîë-âî Ïðèìå÷àíèå

2 Ðàìêà íà 1 ïîñò Legrand 14

3 Ðàìêà íà 2 ïîñòà Legrand 11

4 Ðàìêà íà 3 ïîñòà Legrand 2

6 Ðàìêà íà 4 ïîñòà Legrand 1

7 Ðîçåòêà 220V Legrand 17

8 Ïåðåêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé Legrand 3

8 Òåðìîñòàò òåïëîãî ïîëà Devi 2

9 Âûêëþ÷àòåëü îäíîêëàâèøíûé Legrand 5

9 Ðîçåòêà 2x USB Legrand 2

11 Ðîçåòêà êîìïüþòåðíàÿ 1õ RG45 Legrand 2

13 Ïåðåêëþ÷àòåëü äâóõêëàâèøíûé Legrand 6

14 Ðîçåòêà IP44 Legrand 9

Âåäîìîñòü äâåðåé

Ïîçèöèÿ Íàèìåíîâàíèå è õàðàêòåðèñòèêà Øèðèíà Âûñîòà Êîë-âî

Ä-1 Äâåðü ìåæêîìíàòíàÿ îäíîñòâîð÷àòàÿ ãëóõàÿ ïðàâàÿ 800 2060 1
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ПЕРЕЙТИ ПЕРЕЙТИ ПЕРЕЙТИ

Группа ВКонтакте

vk.com/3DproScan/

Ютуб-канал: Интересные видео с объектов, 

описание тонкостей работы 

www.youtube.com/channel/UCc0wDMOfrhK-

CGirUinlMWg

Инстаграм - аккаунт

www.instagram.com/3dproscan.ru/

Больше 
информации
В НАШИХ ГРУППАХ И НА САЙТЕ
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Краснодар:
+7 (925) 973-77-09

krs@3dproscan.ru

Улица Садовая, д. 30

Филиалы по России
ПРИСОЕДИНЯЙТЕСЬ К НАШЕЙ ФРАНШИЗЕ!

fr.3dproscan.ru

Москва:
+7 (936) 240-84-42
scan@3dproscan.ru

Улица Сельскохозяйственная, д. 5, этаж 2

Санкт-Петербург:
+7 (925) 251-11-36
spb@3dproscan.ru

Новоколомяжский проспект, д. 15

Красноярск:
+7 (925) 385-15-23
kr@3dproscan.ru
Улица Мате Залки, д. 10Г, офис 308

Курск:
+7 (920) 714-66-18
kursk@3dproscan.ru
Улица Карла Маркса, д. 62, офис 201

Сочи:
+7 (928) 665-76-63
sochi@3dproscan.ru
Улица Бытха, д. 8В,, офис 23

Уфа:
+7 (925) 973-77-16

sav@3dproscan.ru

Улица Р. Зорге, д. 19/5

Воронеж:
+7 (925) 826-43-06
vrn@3dproscan.ru
Улица Бахметьева, д. 2б, офис 619



У Вас остались вопросы? 

Звоните: 8 (800) 550-61-23 

Пишите: scan@3dproscan.ru 

Переходите по ссылке в WhatsApp

ПЕРЕйТИ В ЧАТ

ПЕРЕХОД НА САйТ 3DproScan.ru
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